Вопрос 1 Текстильными нитями называют получаемые  из волокон  гибкие, прочные  тела с малыми поперчными  размерами и неопределенно большой длиной. В зависимосити  от способа получения все текстильные нити можно подразделить :

-непрядные и пряденные(пряжа)Непрядные нити бывают  в виде мононитей, комплексных, текстурированных, фасонных нитей.
Комплексной называются нити, состоящие из двух  или нескольких элементарных  нитей, соединенных между собой  скручивение или склеиванием. 
Одиночная-нить, кот не делится а продольном направлении  без разрушения и может быть  непосредственно использована  в производстве  текстильных изделий,, называется мононитью. Фасонные нити - нити, имеющая периодически  повторяющиеся  местные  изменения стуктуры за счет спец. обработок. это петли, узелки. Боьшой интерес для текстильного производства представляют текстурированные нити – видоизмененная нить, за счет дополнительных обработок для повышения упругости и растяжимости. Эти нити характеризуются  большой извитостью, мягостью и высокой упругостью.
Все текстльные нити классифицируются по назначению – для ткацкого, трикотажного, ниточного, гардинно –тюлевого, коврового производства.

По отделке- отбеленные, окрашенные, блестящие, матированные, мулине(многониточная нить с разноокрашенными нитями)

По крутке- на нити пологой(слабой), креповой(высокой), муслиновой(средней), москреповой крутки(ниь , состоящая из  из двух нитей- пологой и креповой)

По растяжимости – на высоко-(более 100 %- эластик), мало-(до 100% - мерон, акон) и нерастяжимые(таслан, аэрон). 

Пряжей называется текстильная нить, состоящая их коротких  волокон, вкрученных в процессе  прядения. Прядение представляет собой  совокупность операций , в результате кот  из волокнистий массы  изготавливается пряжа. Волокна, испоьзуемые для  прядения , называются прядильными. Различают три способа прядения : аппаратный(из низкосортного короткого хлопка, рыхлая пряжа, сильно ворсистая- получ фланель,бумазею), гребной( отлич ровной поверхностью, высокой прочностью- батист,шифон) и кардный(волокна средней длины- тонкая, пушистая, менее ровную- ситец) .Нити являются одним из основных  факторов, формирующих потребительские свойства  текстильных изделий.

Вопрос 2. Ювелирные изделия : классификация, характиристика ассортиемнта.

К ювелирным изделиям относят изделия тонкой художественной  работыф, главным образом из драгоценных металлов и камней, а также из сплавов металлов, которые по внешнему  виду напоминают драгоценные и из искуссвенных камней.
В зависимости от приминяемого материала различают ювелирные изделия  из драгоценных и недрагоценных сплавов, аноднооксидированного алюминия, камня, кости и других материалов.

По характеру производства:  массове и штучные.

В зависимости от вида отделки ювелирные изделия бывают  гладкими, с чеканным рисунком, гравированными, с черньб или эмалью, золоченными и др..
Классификация ювелирных изделий: подразделяется на несколько групп, каждая из которых делится на подгруппы:

1) предметы личных украшений :

а) для головы(диадемы, обручи, ободки, заколки, серьги); б) украшения для шеи и платья(колье, цепочки, брошки, подвески, бусы); в. украшения для рук(кльца, браслеты, перстни); г) гарнитуры (кольца +сережки)

2) Предметы туалета:
а) предметы мужского туалета( запонки, зажимы для галстука); б) предметы женского туалета(зеркало , пудра, булавка, сумочки, брошь для шарфа); в) прочее

3) Предметы украшения для интерьера:

а) камнерезные и янтарные художественные изделия(фигурки, авторские работы) б) керамические художественные изделия(фигурки, статуэтки);в) художественные изделия из дерева (красного, черного); г) косторезныные изделия (из бивней мамонта, моржа); д) художественные изделия из папье маше_палик, федоскина); е) художественные изделия из металла(жесткова)

4) Предметы лдля сервировки стола: а) отдельные предметы для сервировки стола (мелхиор- имитатор серебра, но без пробы); б) сервизы и наборы.

5) Письменные принадлежности: а) принадлежности для письма( ручки, карандаши, шкатулки для хранения писем); б) принадлежности для часов (для наручных и карманных): браслеты,цепочки.

6) предметы для курения: а) для хранения табака(портсигары); б)для держания табачных изделий(муштуки, трубки); в) для высекания огня(огниво, зажигалки)

7) Сувениры: а) памятные медали, нагрудные значки, гербы , ключи, брелок, символы-сувенииры; б) сувениры малых скульптурных форм; в) прочие.

Вопрос 3. Факторы, влияющие на формирования качества м конкурентноспособность  парфюмерных изделий; характеристика  ассортимента, показатели качества.

Факторы: а)сырье, используемое для производства парфюмерных товаров; б) особенности производства парфюмерной продукции; в)потребительские свойства парфюмерных товаров.

А) сырьё. Применяются: душистые в-ва, этиловый спирт , вода и иногда красители.

Душистые вещества бывают : натуральные,  и синтетические. 
Натуральные подразделяются на  растительные и животные. Растительные - эфирные масла - маслянистые , летучие жидкости, получаемые из эфира масленичных  растений(розы, лаванды, мускатного шалфея, герании, размарина, пачули)  путем перегонки сыря  с водяными парами или выжиманием. Экстрактные масла получаются путем экстракции с помощью летучих растворителей (спирт). При этом из растений извлекается максимум составных частей, поэтому запах экстракта масел практически полностью соответствует запаху сырья. Экстракты масла считаются наиболее качественным компонентом и применяются для более дорогой парфюмерии. Бальзамы – это полусухие вещества, представляющие собой растворы древесных смол в эфирных маслах. Толуанский – ванильный запах (не уверена насчет этой фразы?). Бальзамы являются отличными фиксаторами. Смолы - это выделения из надрезов смолянистых деревьев , произростаюшим в жарком климате. Самая известная- бензольная,, лабдан. Онм служат для повышения стойкости  запаха  обогащения эфирных масел. Сухое растительное сырье - это высушенная  душистая часть определенных растений(корни, листья, лепестки). Из них получают настой для облагораживаний букета и увеличении стойкости.

 Душистые вещества животного проихождения:

1) амбра- это жирная воскообразная  масса ( серо-зеленого цвета),  добываемая из пищеварительного тракти кита-кашелота(отрыжка) 2) Мускус - зернистое в-во теино -коричневого цвета, получаемая из высушенных желез  внутренней секреции мускусного оленя. 3) бобровая струя - продукт выделения потовых желез  речного самца бобра, обитающих в сибири. 4) Цибет - это мазеподобное выделение желез внутренней секреции цибетовой кошки , обитаемый в Сев Африке и Азии. 

Синтетические душистые вещества получают в результате сложных химических  процессов из эфирных масел, хим и растительного сырья. Их производство позволяетт  сузественно  расширить ассортимент  запахов, получать более  чистые и стабильные ароматы фантазийного и цветочного характера. В натоящее время  в состав композиций вводят до 80 % синтетических душистых вещевтв.

 Для производства парфюма  применяется также  этиловый спирт  высшей очистки. В %-ом соотношении самая большая доля - 60-85%. Он является растворителем душистых ыеществ, носителем запаха, дизенфицирующим и освежающим средством.

Вода должна соответстввать ГОСТу для питьевой воды: должна  быть чистой, прозрачной,  без примесей  и запахов. Красители должны быть водорастворимыми и не оставлять на одежде не смываемых пятен. 

Б) Производство парфюмерных изделий  вкл несколько этапов: 1 этап: приготовление  композиции, т  е смеси  душистых веществ(это наиболее важная оперция). Для этого  берут  в различных вариантах смеси  из горманично сочитающихся  по запаху натур и синтетических  душистых веществ, которых в современных жидкостях(парфюмерных) может быть до 100  и более.

2 этап:  приготовление парфюмерной жидкости заключается в растворении  композиции в спирте, добавлении воды, настоев и красителей. 3 этап: выстаивание  жидкостей в специальных герметичных банках. Свежая парфюмерная жидкость может дать  при хранении осадок и помутнение. Не сразу может появиться запах . Для его созревания  и удаления запаха спирта необходимл определить время выстаивания.. 4 этап: фильтрация. 5 этап: разлив, укупорка, оформление и упаковка.

В) Аромотерапия - это и наука, и искусство, и медицина, и психология, и философия. Это образ жизни. Аромотерапия - лечение запахом.

 Ассортимент ограничивается несколькими видами:

Французская классификация:

1)Парфюм - это самый дорогой  вид парфюмерной жидкости , выпускают в маленьких лакончиках 7(1/4 унции) и 15(1/2 унции)мл. Доля душистой воды  очень велика(от 20-30 % и более).  Этоо по сути экстракт, а поэтому самый терпкий, стойкий, дорогой. Доля этих изделий в мире не велика.

2) Парфюмерная вода(eau de parfum)- от 15 до 20% душистых веществ.

3)  Туалетная вода (eau de toilett) - самая распространенная (10-15%) 

4) Одеколон (eau de  colonge)

Российская классификация:

1)Духи конентрированные( не менее 30% душистых веществ);

2)Экстра( не менее 15%);

3)Духи( не менее 10%, спирт 85%);

4) парфюмерная вода(не менее 10%, спирт 75%);

5) туалетная вода(не менее 4%);

6) Одеколон(не менее 1.5%, 60% спирта);

7) душистая вода(не менее 1%).

Любые парфюмерные жидкости нанесенные на кожу или одежду, испаряясь меняют аромат, распадаясь на три   ноты: то что чувствуешь сразу - верхние ноты " его головой"( зеленнве и азоновые нотв, лаванда, цветы и фрукты цитрусовых); в течении 5- 30 мин запах меняется и затем на несколько часов остается средняя нота, т.е основной запах или сердце духов(пряности, деревьев, травы, специй); после 12 - 24 часов остается запах  базовой ноты или остаточные запахи ( душа аромата) и он уже не изменится пока не исчезнет сам аромат.

В)Потребительские свойства .Аромотерапия - это и наука, и искусство, и медицина, и психология, и философия. Это образ жизни. Аромотерапия - лечение запахом.


Парфюмерные товары должны изготовляться в соответствии с требованиями стандартов по утвержденным технологическим инструкциям и рецептурам.Парфюмерные товары должны изготовляться из доброка​чественного сырья и по составу соответствовать утвержденной рецептуре. Содержание композиции для каждого наименования парфюмерных изделий обусловлено рецептурой, но оно должно быть не ниже норм, установленных ГОСТами для каждой груп​пы изделий.

Основными показателями, по которым проводится аттеста​ция, являются: для духов всех групп и одеколонов групп экстра и А — качество запаха, его стойкость, внешнее оформление (при строгом соблюдении норм по физико-техническим показателям); для одеколонов групп Б, В и душистых вод — качество запаха, прозрачность жидкости и внешнее оформление.
Каждая партия парфюмерных товаров, поступающих в торговую сеть, должна сопровождаться документом установленной формы, удостоверяющим качество товаров.

К косметическим товарам относятся средства или  препараты,  производимые  из

воска, жиров и других материалов и предназначенные  для  нанесения  на  тело

человека в целях питания, защиты  и  придания  приятного  вида.  Современная

косметика делится на  два  раздела:  декоративная  и  лечебно-гигиеническая.

Классифицируют косметические товары по назначению, области  применения  (или

функционального  назначения),  месту  производства.   Косметические   товары

делятся на средства для  ухода  за  кожей,  волосами,  зубами,  декоративную

косметику, разные косметические  средства  и  наборы.  

Кремы выпускаются на жировой основе и на основе эмульсий, в  состав  которых

входят жиры,  вода,  биологически  активные  вещества  (витамины,  экстракты

лечебных трав. Жировые  кремы  содержат  пчелиный  воск,  спермацет,  ланолин,  парфюмерное масло, вазелин, жиры, масла и используются в основном  для  защиты  кожи,  а также  под  пудру.  Эмульсионные  кремы  применяются  для  смягчения   кожи,
придания ей белизны и упругости и выпускаются  жидкими  и  густыми.  Лосьоны

являются разновидностью жидких  кремов  и  представляют  собой  спиртоводные

растворы дезинфицирующих, освежающих и  других  веществ.  Пудра  состоит  из

смеси   тонко   измельченного   талька,   каолина,   кукурузного   крахмала,

красителей,  душистых   веществ   и   др.
 К средствам  для  ухода  за  волосами  относятся средства для мытья, шампуни, кремы, краски, лаки  для  волос,  средства  для укрепления волос и уничтожения перхоти и др.  
Краски  для  волос   делятся   на естественные и искусственные. 
К средствам для ухода за полостью рта  (зубами)  относятся  зубные

порошки, зубные пасты и эликсиры. К декоративной косметике  относят,  губную

помаду, средства для окраски бровей, румяна, грим, средства  доля  ухода  за

ногтями. Упаковка косметических товаров осуществляется в  пластмассовые  или

алюминиевые   тубы,   банки;   стеклянные   и   пластмассовые   флаконы   (с

пульверизатором и без); в  аэрозольную  тару  (дезодоранты);  пластмассовые,

картонные или металлические пеналы (помада);  пластмассовые,  картонные  или

металлические коробки (пудры); пакеты и др.
Впорос 4. 
В отличие от ткани трикотаж не иеет двух систем нитей: основы и утка. Он состоит из большого числа петель, образованных одной или многими нитями и соединённых между собой. Если в ткани нити закрепляются довольно жестко и их перемещение относительно друг друга приводит к нарушению структуры ткацкого полотна, в трикотаже петли создают подвижную структуру, и полотно растягивается в любом направлению. Петельное строение трикотажа придает ему ряд специфических свойств: повышенную растяжимость, эластичность, мягкость, вохдухопроницаемость, теплозащитность, распускаемость.

Особенность трикотажа в том, что его полотно не ткут, а вяжут. Пряжа может быть шерстяной, хлопчатобумажной, вискозной и т.д. Натуральное волокно хорошо впитывает влагу и пропускает воздух. Хлопчатобумажный трикотаж мягок и прочен. Его минусом явл то, что он легко мнется и рвется. Шерстяной трикотаж более эластичен, чем хлопчатобумажный или вискозный и хорошо держит форму. Синтетический трикотаж (нейлон, полиэстер, акрил) прекрасно стирается в машине, не мнется, не впитывает влагу, поэтому быстро сохнет, а также отличается эластичностью, не вытягивается и не выцветает. Недостатком его можно считать тот факт, что он не пропускает воздух и электризуется. Часто трикотажное полотно вяжется из смешанных нитей, обеспечивающих хорошие гигиенические свойства, меньшую усадку и сминаемость, износостойкость. Качество трикотажа зависит от качества пряжи, вида плетения, плотности вязания. Нередко на трикотажных вещах образуются катышки. Происходит это из-за добавления синтетических материалов, слабо закрученных нитей, длинных нитяных протяжек при вязании полотна, из-за неправильного ухода за вещью. Чем большей эластичностью обладает полотно, тем больше оно скатывается. Особенно «любят» катышки образовываться на трикотаже из объемной пряжи. Основное правило ухода за одеждой из трикотажа – чем крупнее петли, тем большей осторожности она требует. (Петлю можно зацепить перстнем, ногтем и т.д.) 

Стирать трикотаж можно, желательно вручную в теплой воде, не тереть и не выкручивать. При стирке в горячей воде трикотажные изделия садятся и деформируются. А если их тереть, то на них появляются катышки.

Вопрос 5. 

Все трикотажные переплетения делят на три класса: главные, производные и рисунчатые. Каждый класс переплетений подразделяют на 2 группы: поперечно-вязаные и основовязаные. И те, и другие бывают одинарными и двойными. Основовязаный трикотаж не распускается в горизонтальном направлении, по вертикали распускается очень мало, менее растяжим и упруг.

Главные поперечновязаные переплетения: 
гладь-одинарное полотно, в котором лицевая сторона резко отличается от изнаночной. Хорошо растягивается, имеет высокую воздухопроницаемость, но легко распускается при разрыве петель, а края глади закручиваются;
 ластик-двойное полотно, в котором лицевая  и изнаночная части одинаковы. Отличается большой растяжимостью (в 2 раза больше глади),особенно по ширине; 
двухизнаночный трикотаж имеет с обеих сторон одинаковое строение, напоминающее изнанку глади. Двухизнаночное переплетение обеспечивает одинаковую растяжимость трикотажа как вдоль, так и поперёк полотна, распускаемость такая же, как у глади, края не закручиваются.

Главные переплетения основовязаного трикотажа-цепочки, трико, атлас - служат основой для получения полотен более сложных переплетений. 

Производные переплетения получают путем комбинации двух или нескольких базисных переплетений. Поперечновяз. произв. переплетения: производная гладь представляют собой сочетание 2 переплетений обычной глади, каждое из которых получено из отдельной нити. Наличие на изнанке протяжек, которые уменьшают растяжимость полотна; интерлок - двойной ластик, каждый из них образуется из отдельной нити. Растяжимость и распускаемость меньше, чем ластика, но эластичность выше.

Из основовязаных производных переплетений наиболее часто применяют одинарные - сукно и шарме, двойные - трико-трико, трико-сукно, трико-шарме, интерлочное трико и др. Основой для получения переплетений сукно и шарме является трико. В трико каждая нить, образовав петлю в одном петельном столбике, переходит в соседний петельный столбик, а затем возвращается в свой столбик. Растяжимость трико большая в сравнении с другими основовязаными переплетениями, оно легко распускается вдоль петельных столбиков. В сукне образование петель происходит со сдвигом нитей через 1 ряд столбиков, в шарме- через 2 столбика. По сравнению с трико сукно и шарме имеют большую толщину, массу и меньшую растяжимость. Трикотаж двойных производных основовязаных переплетений ещё толще, тяжелее, прочнее одинарных, меньше растягивается и распускается.

Рисунчатые переплетения получают на основе главных или производных переплетений путем изменения формы и размера петель, структуры полотна, применения цветных нитей.

Вопрос 6. 

ХБ В общем  объеме ХБ ткани имеют наибольший  удельный  вес(60%).В  основном  они  выпускаются  из  чистого хлопка ,с  применением химических волокон (вискозных, полиэфирных, капроновых).
ХБ обладают хорошей  износостойкостью, высокими показателями гигиенических  св-в, но  имеют  высокую сминаемость.

По  назначению хб  подразделяют : 

Бельевые(подгруппы:бязевые,миткалевые, специальные) обладают  мягкостью и  гигроскопичностью, воздухопроницаемы имеют  ровную  поверхность,  отбеленные,  реже  набивные, окрашены   в  светлые  тона или  пестротканые.

Бязевые(бязь, полотно  простынное, ткань  бельевая) -выполняют полотняным переплетением.

Миткалевые ткани (мадаполам, маль-маль, шифон) – отбеленные  или гладкокрашеные. 

В  утке используется более тонкая  пряжа,  чем  в основе,  поэтому  она  тоньше  и мягче.

Ткани специальной  подгруппы(применяются  для  пошива спецодежды) – с  антимикробной  обработкой, с  повышенной  износостойкостью и т.п.

  Платьевые  и сорочечные ткани (в зависимости от строения подразделяют на  ситцы, бязи,  сатины, платьевые  ткани  др.)легкие,  мягкие, хорошо  драпируются. Однако  из-за  высокой  сминаемости многие  из них подвергаются обработке малосмываемыми аппретами и  малосминаемой отделке.

Ситцы – ткани полотняного переплетения, гладкокрашеные и набивные. Отличаются  устойчивой  структурой  и многообразием  колористических  рисунков.

Бязи- тяжелее  и  прочнее, чем  ситцы, бывают  гладкокрашеные и  набивные.

Сатины  - вырабатывают  сатиновым переплетением, гладкокрашеными и  набивными, отбеленными.Предназначены  для  изготовления  платьев, сорочек, декоративных изд., подкладки.

Платьевые  ткани по  сезонности делят  на  демисезонные, летние, зимние  подгруппы.

Демисезонные ткани  – плотные  прочные материалы. они  имеют на поверхности рубчики(поплин, репс, тафта, пике, шерстянка, шотландка)

 Ткани Летней подгруппы – вырабатывают  полотняным переплетением, имеют ровную,  слегка  шелковистую поверхность (батист,вуаль, маркизет,касея).

Ткани Зимней  подгруппы – сравнительно  толстые, тяжелые, мягкие  с  начесным  ворсом, повышенными теплозащитными  свойствами ( бумазея, фланель, байка).

 Костюмные  и  пальтовые  ткани (для пошива верхней  одежды: плащей, костюмов,  пальто, спецодежды)– в  отличие  от платьевых, более плотные  и  тяжелые, обладают  большой прочностью, устойчивостью к  истиранию, формоустойчивостью. Их  вырабатывают  различными переплетениями. Данные  ткани  бывают пестроткаными, гладкокрашеными, темных  цветов.

Мебельно-декоративные ткани(применяются  для  изготовления портьер, занавесок, покрывал, чехлов, обивки мебели(гобелен, плюш мебельный, ткань портьерная) -  отличаются  большим  разнообразием по  применяемым  нитям, переплетениям. 

Льняные  ткани

Обладают хорошей  износостойкостью  и  высокими  гигиеническими свойствами. Поверхность  этих  тканей  гладкая, поэтому  она легко  отстирывается, но дает  усадку при  увлажнении, трудно  окрашиваются, плохо драпируются. Ассортимент льняных тканей:
По  сырьевому  составу(льняные  и  полульняные, вырабатываемые в  сочетании с  хб, искусственными и  синтетическими  волокнами);

По  переплетениям ( полотняное, атласное, мелкоузорчатое( креповые, канелевые – с  рисунком  в мелкую шашку), жаккадровое(камчатные));

По  отделке ( суровые, вареные, кислованные, полубелые, белые, набивные, пестротканые и  меланжевые) ;

По назначению ( бельевые, костюмно-платьевые, мебельно-декоративные, матрацно-чехольные, подкладочные, мешочно – упаковочные и  штучные  изделия).

Бельевые (полотна  и холсты) полотна  имеют  ширину от 45 – до  250 см и  бывают бельевыми(полотныного переплетения), для  ситцевого  белья ( жаккардового  и  мелкоузорчатого переплетения). Бельевые  полотна бывают  узкими(для  нательного белья) и  широкими(для  постельного). Холсты – узкие  ткани (40-82см), из которых  шьют полотенца( жаккардовое, креповое  и  др.)

Костюмно- платьевые  ткани – полотна  сорочечные платьевые  и  костюмно-платьевые ткани  различных  наименований, изготовленные  из  сравнительно  тонкой  пряжи. 

Мебельно-декоративные  ткани – мебельные  и  более легкие, декоративные ( портьерные  и  занавесочные) вырабатываются  жаккардовым, мелкоузорчатым и полотняным  переплетениями.

Матрацно-чехольные  ткани – пестротканые полотна, полотенечные  ткани, парусины.

Штучные изделия – скатерти, салфетки, покрывала, простыни, полотенца,  платки носовые, комплекты столового и  постельного белья.

Льняные ткани по сравнению с  х\б  более прочные, долговечные. Льняные обладают холодильным эффектом, а х\б - нет.  Сходство: основа  – целлюлоза.

Вопрос 7. Ткани состоят из переплетающихся между собой продольных нитей- основы и поперечных- утка. Процесс образования ткани и формирования её строения осуществляется на ткацком станке    и называется ткачеством.
Ткацкие переплетения подразделяются на простые , мелкоузорчатые, крупноузорчатые и крупные.

 Простые переплетения – это переплетения полотняное, саржевое и атласное(сатиновое).

При полотняном переплетении нити основы и утка поочередно перекрывают друг друга. Ткани этого  переплетения  имеют  одинаковый(шахматный) ткацкий рисунок лицевой и изнаночной сторон, ровную фактуру. Повышенную жесткость  и  и прочность.Им вырабатываются наиболее легкие ткани  бельевого . летнего назначения. При саржевом переплетении каждая нить утка перекрывается двумя – тремя нитями основы или наоборот. Ткани этого имеют четко  выраженный  ткацкий рисунок в виде диагональных линий снизу слева вверх направо. Эти ткани  менее жесткие. Более плотные и тяжелые по сравнению с тканями полотняного переплетения. Атласное переплетение имеет гладкую поверхность , стойкую к истиранию. У него на лицевой  поверхности преобладают  нити основы, у  сатинового – нити утка.

Мелкоузорчатые  переплетения представляют собой  производные  от простых или их комбинации. Производные от простых  переплетений  –  получают,  видоизменяя  и  усложняя простые. Ропс и рогожа, саржа усиленная, ломанная, усиленный сатин. Комбинированные   –   получают   путём   комбинации   нескольких    простых.

Вырабатывают большое количество тканей костюмно-платьевого назначения. Производное  от полотняного переплетения – это репсовое переплетение, от саржевого – сложная и ломаная саржа, диагональное переплетение, от атласно-сатинового – усиленные переплетения  такого же названия. К  комбинированным переплетениям относят вафельные(рельефный рисунок в виде квадратов или других фигур), креповые( мелкий шероховатый рисунок), шашечный(в клетку), прсвечивающие(просветы различнх размеров) и др.

Крупноузорчатым(жаккардовым) переплетением получают разнообразные ткацкие узоры по полотняному и атласному переплетениям. скатерти или мебельно-декоративные ткани.

 К сложным переплетениям относятся ворсовые , полутора-, двух- и многослойные петельные (махровые), перевивочные(ажурные), пике и др переплетения. 
Вопрос 8. Качество одежды зависит  от качества  применяемых материалов  и осовных процессов призводства -  проектирование, раскроя пошо=ива и отделки.  Материалы для изготовления, классфицируются по назначеию: основные (покровные) материалы , или материалы верха; подкладочные; прикладные; теплозащитные; материалы для соединения деталей  одежды(швейные нити, клеи), ; отделочные маериалы; одежная фарнитура; ( пуговицы, кнопки, застежки – молнии). В каждой группе материалы должны различаться по волокнистому составу, структуре и свойствам и отвечать конкретным требованиям  назначения.
Основные  материалы. К ним предъявляются разнообразные требования, которые зависят  от назначения и характера влияния материала на  пакет одежды. (для врхней одежды примняются ткани трикотажного полотна, дублиованные  материалы., нетканые полотна, искусственный и атуральный мех, материалы с латексным покрытием). На технологию изготовления влияет толщина, поверхностная плотность, усадка, жесткость.

Подкладочные материалы предназначены для удобства эксплатации одежды, оформления её изнаночной стороны и предохранения одежды от износа и загрязнения. Они д иметь гладкую поверхность, малый коэффициэнт трения, достаточную стойкость к истиранию и прочность, быть мыгкой и гигроскопичной. Окраска   д б стойкая к поту и трению , сирке и химчистке. Таким требованиям отвечаюи ткани, выработанные сатиновым, атласным исаржевым переплетением.Лучшими подкладочными тканями по физико – механическим  свойствам являютс смешанные ткани из вискозных и капроноых нитей. 

 Прикладные м-ы исп-ся  для создания  и сохранения обьемной формы  одежды, предохранение срезов деталей от  растяжения, от осыпания нитей, для усиления стойкости изгиов к истиранию.
Сначала уточняется размерная типология, а затем собственно начинается процесс производства:

Проектирование  одежды вкл  в себя  процессы моделирования   и конструирования.

Моделирование -  это процесс создания модели, или первичного образа, одежды, по которой будет осуществлятся массовое или индивидуальное  производство одежды. Моделирование вкл несколько этапов: работника художника над композицией, макетирование(создание объемно – пространственной формы: наколки бумги или специальной макетной ткани на маникен или на фигуру манекенфика), воплощение модели в  конкретном материале и её утверждение.  

Конструирование – это процесс построения чертежей  деталей изделий и изготовления лекал(выкроек).Констукция представляет собой чертеж деталей в натуральную величину  с указанием мест сопряжения по срезам деталей и методов изготовления.

Изготовление одежды. На швейных предприятих процесс изготовления одежды  складывается  из нескольких этапов: подготовительно – раскройный, пошивочный, отделочный(изготовление петель, пришивание пуговиц, крючков, кнопок, закрепок, чистку изделий, окончательная утюжка).
Вопрос 9. Отделка тканей – совокупность химических и физико–механических операций, в результате которых  из суроваой ткани вырабатывается  готовая ткань. Суровой называется ткань, снятая с ткацкого  станка и не прошедшая  операции отделки. Цель отделки – облагораживания  их внешенго вида и улучшения  свойств. Отделка тканей зависит от  их  волокнистого состава и назначения. Процесс отделки состоит из:  1.предварительная отделка; 2.колористическая (крашение и печатание); 3.заключительная отделка; 4.специальная отделка.

Предворительная отделка. Хлопчатобумажные ткани подвергаются опаливанию, отварке, отбеливанию, мерсеризации (обработка ткани  раствором щелочи  при пониженной температуре в натянутом состоянии для прдания мягости, шелковитости, прочности). Льняные ткани  отваривают, кислуют , отбеливают. Отделка шерстяных  тканей значительно  отличается от отделки  х\б и льняных, что обьясняется  особенностями  строения  и св-в  шерстяного волокна. Шерстяные ткани  опаливают, подвергают валке, декатируют (ткань обрабатыают паром , горячей и холодной водой). Карбонизацию проводят только  для чистошерстяных тканей  с целью удаления  оставшихся на них  растительных примесей. Ткани из натурального  шелка отбеливают, оживляют( ткань, обрабатывается слабым раствором  органической кислоты). Некоторые костюмно- платьевые , ворсовые ткани утяжеляют, что способствует лучшей драперуемости. Ткани из химических нитей отваривают для удаления  замасливающих и клеящих веществ. Для снятия внутренних напряжений и предотврашения  заломов проводят  стабилизацию синтетических тканей , воздействуя на расправленную  и натянутую ткань паром или горячим воздухом. 

Заключительная отделка  тканей производится  для улучшения внешнего вида, качества и потребительских  свойств. Процедура зависит  от сырьевого состава  и назначения ткани. Основными этапами  заключительной отделки х\б явл: спиртовка - отбеливание  неокрашенных участков ткани; Ширение – выравнивание  ширины ткани до заданной  нормы , устранение перекоса утка. Аппретирование – нанесение на ткань  аппретов(хим растворов), придающим тканям жесткость, наполненность, блеск, несминаемость,  гладкость,  стойкость к загрязнениям.

Каландрирование -  пропускание ткани между нагретыми каландрами(валами) для разглаживания, уплотнения и придание  внешнего эффекта тиснения. Подворсовывание – поднятие на ворсоподъемных  машинах ворса. 

Для льняных тканей проводят аппретирование, сушку, увлажнение и ширение. Шелковые  ткани подвергаются ширению, аппретированию, поднятию и выравниванию ворса у плюша и бархата, получению вытравного  фасонного  ворсового рисунка с помощью  густого раствора серной кислоты. Заключительная отделка шерстяных  тканей  вкл сушку, ширение, стрижку  кончиков волокон  с лицевой поверхности  ткани, прессование для уплотнения  и придания  упругости, гладкости ткани; декатировку – обработку ткани паром для  уменьшения усадки.

Специальная отделка:

Стойкое тиснение  –  получение  рельефного  рисунка  с  помощью  тиснильного каландра на  ткани,  предварительно  пропитанной  раствором  предконденсата.

Недостаток – потеря прочности ткани  в  мокром  состоянии  на  20-40%.  Х/б, вискозные платьевые ткани.

Устойчивый  блеск  –  придание  повышенного  блеска.   Аналогична   стойкому тиснению, но наносится с помощью гладкого каландра. Х/Б.

Лощёная или глянцевая – придание блеска путём нанесение  аппрета  с  высокой ноцентрацией крахмала и веществ, способствующих получению блеска  (парафина, воска, стеарина),  последующей  сушки  и  обработки  ткани  горячим  гладким каландром. Х/Б ткани полотняного переплетения, льняные скатерти,  скатертные полотна.

Гофре – получение выпуклостей путём местной обработки раствором,  вызывающим усадку отдельных участков ткани. Х/Б шёлковые, блузочные, платьевые ткани.

Металлизация - нанесение   металлизированного   слоя    путём    распыления металлической краски, состоящей из металлических  частиц,  плёнкообразующего вещества и растворителя, или путём осаждения в вакууме. Декоративные ткани.

Стирай-носи  –  разновидность  противосминаемой   отделки.   Заключается   в пропитке раствором предконденсатов  на  основе  карбомола,  метазина.  Ткань после стирки при малых механических воздействиях  можно  не  гладить.  Ткани одёжного назначения.

Жёсткая  –  придание  жёсткости   путём   аппретирования   концентрированным раствором крахмала, последующей сушки и обработки каландром. Ситцы.

Водоотталкивающая  –  покрытие  гидрофобными   эмульсиями,   в   р-те   чего улучшаются   водоотталкивающие   свойства    при    сохранении    паро-    и воздухопроницаемости.

Грязеотталкивающая  –  обработка   препаратами,   обладающими   одновременно водоупорностью и маслостойкостью.
Флокирование (набивка  ворсом) тканей  производится с целью  придания им внешнего  эффекта и имитации других материалов(замши, меха).
Антистатическая, водонепроницаемая, противомолевая.
Вопрос 10. Классификация шерстяных и  шелковых тканей. Сравнительная характеристика ассортимента камвольных и тонкосуконных  тканей. К шелковым тканям относят ткани, вырабатываемые  из натурального шелка, искусственных, синтетических волокон  и нитей, их сочетаний.

В зависимости от волокнистого состава шелковые ткани делятся на восемь групп:

1) Из шелковых тканей

2)шелковых с другими волокнами; 3) искусственных нитей;4) искусственных нитей с другими волокнами; 5) синтетических нитей; 6) синтетических нитей с другими волокнами; 7) искусственного волокна в смеси  с другими волокнами; 8) синтетические волокна и в смеси с другими волокнами.

 В зависимости от вида используемой пряжи, переплетения и других признаков группы делятся на 6 подгрупп: креповую, гладьевую, жаккардовую, ворсовую, специальную, штучные изделия(платки носовые  и головные , покрывала, скатерти).

По назначению шелковее ткани делятся на  бельевые, платьевые, сорочечные, костюмные, плащевые, подкладочные, а так же мебельно-декаротивную.

Ткани из шелковых тканей  входят в креповую , гладьевую и жаккардовую  подгруппу.

Креповые ткани вырабатывают  полотняным  переплетение, по  отделке – набивными, гладкокрашеными, иногда отбеленными. Гладьевые ткани – это ткани из плотного переплетения, из нитей, не дающих крепового эффекта. Они включабт гладкокрашенныее, набивные и отбеленные полотна, туаль(тоньше полотна), атласы, ткань блузочная, сорочечную.

К жаккардовым относят гладкокрашеные и пестротканые  ткани жаккардовых переплетений, используемых в основ для изготовления национальной одежды в республиках средней Азии. К ним относят атлас, штоф, бекасаб.

Шерстяные ткани имеют красивы внешний вид, малосминаемы, хорошо сохраняют приданную им форму, гидроскопичны, медленно намокают, хоршо окрашиваются , обладают теплозащитными свойствами.

 В зависимости   от применяемой шерсти  и способа прядения шерстяные ткани делятся  на комвольные  , тонкосуконные, грубосуконные( из грубой и  полугрубой шерсти). В специальную группу выделяют штучные изделия.

Внутри групп ткани и штучные изделия  делятся по составу на  чистошерстяные и полушерстяные.

Камвольные (гребенные) ткани вырабатываются из гребенной  крученной пряжи,  состоящей из  тонкой, полутонкой и полугрубой шерсти. Имеют гладкую безворсовую  поверхность с отчетно видными ткацким переплетением , отличается хорошей износостойкостью. По назначеню делятся на платьеве, костюмные, пальтовые и специальные.

Тонкосуконные ткани  отличаются от комвольных большой массой и рыхлостью структуры(пористостью).  Обладают высокими теплозащитными свойствами, незначительной ворсистостью или нежным ворсом и войлокообразным слоем. Недостаток высокая пылеёмкость и истираемость ворса. По характеру выработки они бывают гладкокрашенные, пестротканые и меланжевые, а переплетения – полотняное, саржевое мелкоузорчатое. Тонкосуконные ткани характеризуются повышенной толщиной, массой, высокими  теплозащитными  свойствами.
Грубосуконные ткани изготовлены из грубой  и полугрубой шерсти. Они тяжелее тонкосуконных тканей, жесткие на ощупь, менее нарядные , имеют войлокообразный застил и значительную толщину. Их делят на подгруппы – сукна,  ворсовые и специальныеткани.
11. Методы и порядок проверки качества одежды. Признаки,определяющие правильность посадки.

  Качество швейных изделий проверяют внешним осмотром со стороны верха и подкладки, а также измерением изделий и их отдельных деталей. Объектами контроля являются реквизиты маркировки; внешний вид изделия; посадка изделия на фигуре; линейные измерения; качество изготовления; качество применяемых материалов. 

При осмотре внешнего вида изделия его сопоставляют с образцом-эталоном или с техническим описанием на модель. В случае отсутствия образца -эталону (направлению моды), считаются некачественными (морально устаревшим) и оцениваются как нестандартные. 

Качество изготовления характеризуется: наличием всех деталей верха, подкладки и прокладки; симметричностью формы и расположения парных деталей; формой и ровнотой краев и срезов деталей; правильностью направления рисунка в деталях изделия; качеством выполнения стежков, строчек и швов; правильностью соединения подкладки и утепляющей прокладки с верхом изделия; качеством обработки застежек, закрепок и крепления фурнитуры;  четкость ровнотой выполнения конструктивных линий; качеством выполнения влажно-тепловой обработки. 

Качество посадки изделия на фигуре проверяют на манекенах или манекенщиках (верхняя одежда с бортами, легкое платье с разрезом до низа), или на столах (другие изделия). Изделие надевают на манекен, застегивают на все пуговицы и поправляют полочки, спинку, лацканы, воротник, рукава. Качество посадки изделия на фигуре оценивают по балансу изделия; высоте плеч; постановке рукавов; положению воротника; ширине и длине изделия и рукавов. 

При оценке баланса изделия обращают внимание на уравновешенность спинки и полочек. При правильной высоте плеч изделие плотно облегает фигуру по плечевому поясу, при этом на спинке и полочке по линии груди нет морщин, перекосов и заломов. В правильно поставленных рукавах вертикальная линия, проведенная через вершину оката рукава по направлению нити основы, ткани, должна располагаться отвесно, т.е. перпендикулярно плоскости пола. Отклонение осевой линии рукава от отвесного положения является дефектом. 

При правильном соединении со станом воротник не должен чрезмерно прилегать к шее или слишком отходить от нее. Несоответствие ширины и длины изделия и рукавов размерным характеристикам фигуры может привести к появлению поперечных складок между линиями талии и бедер.

Вопрос 12. Классификация и ассортимент швейных изделий. Номенклатура показателей качества.

В зависимости от назначения швейные изделия делятся на 3 класса:

1) бытовая одежда 2)форменная(специальная) 3) призводственная

Каждый  клаасс делится на группы:

а)верха. б) белье и швейная галантерея в) головные уборы.

Группы делятся на подгруппы:

а: 1. платьево -блузочный ассортимент(одежда 2 слоя)

2. пальто-костюмного ассортимента(3 слоя)

б: 1. верхние(футболка).2. нательное бельё(трусы, лифчик).3. постельное бельё. 4) столовое. 5. корсетные изделия.

в: 1. шляпы. 2.шапки.3. кепи.4 фуражки.

Подгруппы делятся на  виды, характер наименования(мужской костюм), пол, возраст потребителя, сезоном, материалы верха.

Виды делятся на разновидности, которые характерезуются  фасоном и сложностью. Фасон определяется: 1) силуэтом(прямой, прилягающий, полуприлягающий, свободный);

2)формой(или стилем), который определяется сочетанием конструктивных и декооротивных  линий(классический, спортивный, фэнтези, диффузные, смешанные и тд)

3) покроем;4) отделкой.

Покрой определяется конструктивным решением  переда и спинки, покроем рукавов, воротника, видом карманов, характер застежки.

Требования к качеству изменяются  в зависимости от потребностей общества, которые постоянно растут. Уровень  качества оценивается комплексными показателями. Гигиенический показатель учитывает гигроскопичность, теплозащищенность , воздухонепроницаемость. Качество изделия зависит от качества тканей , качества моделирования, конструирования, технологии пошива. Контроль качества осуществляют , сравнивая с эталонными образцами. В стандартах и технических условиях  указываются технические требования. Сорт (1,2 сорта)  щвейного изделия зависит от наличия дефектов, посадки изделия по фигуре.

Вопрос 13.Классификация по ГОСТу предусматривает деление их по назначению, виду применяемого сырья, структуре переплетений. А также по способу изготовления, отделки, обработки товаров.

По виду применяемого сырья продукцию подразделяют на изделия, выработанные из пряжи хлопчатобумажной, шерстяной, смешанной, из химических волокон, из синтетических и искусственных нитей и из различных сочетаний пряжи и нитей.

Волокнистому составу:однородный трикотаж - из волокон одного вида; смешанный - из нитей, полученных из смеси различных волокон; неоднородный - из нитей различных видов; вигоневый - трикотаж из пряжи, полученной из смеси хлопка и небольшого количества шерстяных отходов. 
Структуре: поперечновязаный (кулирный) и основовязаный; одинарный - однофонтурный и двойной - двухфонтурный;По сравнению с одинарным двойной  трикотаж более плотный и тяжёлый, не закручивается с краев и применяется преимущественно для изготовления верхних (иногда бельевых) изделий, 
Отделке: суровый (неотделанный); отбелённый; гладкокрашеный (окрашенный в один цвет); пёстровязаный трикотаж.Для отделки используется красильно-отделочное оборудование, приспособленное к обработке трикотажа. Помимо гладкой поверхности, трикотаж может иметь пушистый слой (ворс), который образуется расчесыванием нитей на поверхности трикотажа с помощью игольчатых лент и шишек, закрепленных на валах ворсовальных машин. 
Назначению: бельевой;Бельевой трикотаж обладает гигроскопичностью, мягкостью, эластичностью, имеет высокую воздухо- и паропроницаемость и т.п. Для его изготовления в основном используются полотна из хлопко-полиэфирной (хлопко-лавсановой) пряжи, а также так называемые платированные полотна, у которых лицевая сторона выработана из шёлковых нитей, а изнаночная - из хлопка. верхний;Трикотажные полотна для верхних изделий имеют, как правило, большую, чем бельевые, толщину, характеризуются формоустойчивостью, хорошими теплозащитными свойствами. чулочно-носочный; 
перчаточный; платочно-шарфовый и др. Трикотажные бельевые и верхние изделия в основном шьют из трикотажного полотна, остальные изделия, как правило, получают готовыми на машине.

Качество трикотажа определяется поверхностной плотностью, числом петель на единицу длины в направлении по петельному столбику (плотность по вертикали) и по петельному ряду (плотность по горизонтали), а также механическими и физическими свойствами. 

Для оценки механических свойств трикотажа определяют растяжимость, упругость, эластичность, прочность на разрыв, истирание, распускаемость, закручиваемость с краев и т.п.

Гигиеничность трикотажа обычно определяют его физическим свойствам: способность поглощать влагу из окружающей среды (гигроскопичность), воздухо-, водо- и паропроницаемость, электризуемость и другие.
В ГОСт приводится номенклатура показателей для данной продукции. Они сгруппированы следующим образом: показатели назначения эксплуатационные, эстетические и гигиенические
14. Пушные полуфабрикаты: ассортимент, потребительские св-ва, принципы сортировки, назначение.

Меховые товары явл-ся традиционно российской прод-цией. Они делятся на 3 группы:

1. пушно-меховое сырье (снятые с тушек животных и законсервированные шкуры дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

2. пушно-меховой полуфабрикат (выделанные шкурки дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

3. меховые изделия (пальто и т.п.)

Пушно-меховые п/ф делятся на 3 группы:

1. пушные п/ф – выделанные шкурки диких животных, добываемые в рез-те охоты или разводимые в фермерских хозяйствах.

2. меховые п/ф – выделанные шкурки дом. животных.

3.   меховой п/ф из шкур морских зверей.

В зависимости от сезона добычи пушные (как и меховые) п/ф делятся на зимние и весенние виды. Это связано с тем, что заготовка производится в сроки, когда волосяной покров имеет бОльшую ценность. Для пушнины лучшим сроком явл-ся зима. При этом заготавливают шкурки только взрослых животных. 

В завис-ти от среды обитания пушные п/ф подраздел. на:

- наземные

- земноводные

- подземные

Это связано с тем, что среда обитания существенно влияет на формир-е волосяного покрова, его густоту, высоту, окраску и др. признаки. 

Шкурки наземных животных имеют более равномерный волосяной покров: хребет – более пышный, густой и яркий, а чрево (брюшко) – более длинный, тусклый, редкий волос. покров. Чтобы изготавливать изделия из таких шкур их делят на топографические участки.

Земноводные животные имеют ровный по густоте и высоте волос. покров по всему телу. А иногда на брюшке даже более густой (выдра). Раскраивать такие шкурки проще и выгоднее. 

Подземные животные промыслового значения не имеют. Волос. покров низкий, густой, ровный. Без ости.

Сортировка пушных п/ф – подразделение шкурок по разным кач-венным показателям. Пушной п/ф сортируется по 5 признакам:

1. Кряж – товарные св-ва шкурки, присущие данному географич. району. Напр., шкурки соболя подразделяются на 8 кряжей, а названия кряжу дается по географич. месту или региону. Напр., белка амурская, якутская, алтайская  и  т.  д. ; соболь барбузинский, якутский. камчатский и т.д. Наилучшим счит-ся кряж барбузинский.

2. Сорт. Зависит от степени развития волос. покрова, т.е. густоты, высоты, пышности. Больш-во шкурок делится на 2 сорта (некоторые – на 4).

Группа дефектности. Дефекты ( пороки шкурки) на сорт не влияют, но в цене учитываются. Шкурки могут быть недефектные – нормальные (Н) и 1-ой, 2-ой или 3-ей группы дефектности. Пороки на шкурках бывают разнообразные.  Такие  пороки,  как  разрывы,плешины, вытертые места,  должны  быть  прорезаны  и  зашиты.  

3. Цвет. По цветам делят шкурки тех видов пушнины,  у которых сильно выражена  изменчивость  цвета  волосяного  покрова.  К  таким видам  относят  белку,  серебристо-черную  лисицу,  куницу,  норку,  нутрию,  росомаху, голубого и белого песца, рысь, соболя.
4. Размер. По размерам  делят  шкурки  тех  видов,  у которых сильно  выражена  разница  в  величине,  на  которую  влияет  пол  и возрастная изменчивость. Например, шкурки самцов норки, горностая и  колонка крупнее шкурок самок. Различные виды шкурок  делят  по  размерам  на  разное количество категорий. Обычно их  подразделяют  на  три  категории:  крупные, средние, мелкие, в некоторых случаях на четыре— особо -  крупные,   крупные, средние, мелкие.

      Размер шкурки определяют, измеряя ее длину (от  междуглазья  до  корня

хвоста) и ширину (по средней линии) и перемножая полученные величины.

      По размерам сортируют шкурки следующих видов: каракуль, выдра,  норка,

белка, лисица серебристо-черная, песец,  соболь,  мелкие  грызуны  и  другие

виды.

К зимним видам относят:

Наземные:

1. Соболь. Традиционно российск. мех, на который страна держит монополию. Обитает в азиатской части России, от Урала до Камчатки. Цвет: от светло-песочного до смолисто-черного. Черный соболь – редкость => дорогой. Хар-ка: средний по размеру, с пышным густым шелковистым волос. покровом. С легкой проседью. с неярко выраженным горловым пятном. Износостойкость – 80 баллов.

2. Куница. Обитает в европейской части России. Ср. по размеру, пышная и шелковистая. Но уступает соболю по этим показателям. Цвет от песочного до темно-бежевого. Ярко выраженное горловое пятно. Износостойкость 50-60 баллов.

3. Кидус – помесь куницы  соболя

4. Хорза. Дальневосточная куница. Сама ярко-рыжая, голова – коричневая.

5. Хорь. Износостойкость 35 баллов. Ценится своеобразная окраска.

6. Колонок. Обитает в Сибири. Небольшой по размеру. Цвет –рыжий. Износостойкость – 25 б. В крашеном виде оч похож на норку.

7. Лисица красная. Особо крупная, длинная шерсть. Цвет: от светло-песочного до ярко-красного. Обитает повсеместно => большое кол-во кряжей. Износост-ть – 40 б.

8. Песец. особо крупный, особо длинноволосый и пышный. износостойкость 40-45 б. обитает в тундре и лесотундре. считается одним из самых теплых мехов. Быстро желтее. поэтому его часто красят. Вприроде бывает белый и голубой. В зверобойстве сущ-ет 10 цветовых вар-тов.

9. Рысь. Особо крупн и длинноволосая. Обитает в России и Канаде.

Зимние земноводные (хар-ся высокой износостойкостью. Самая низкая износост-ть у нутрии – 40 б. у остальных выше):

1. Норка. Износост-ть 70 б.

2. Выдра. Износост-ть 100 баллов.

К весенним видам относятся:

1. Сурок. При окраске похож на норку. Износост-ть – 20 б.

2. Суслик. Особо тонкий. коротковолосый, небольшой по размеру. Износост-ть – 6 баллов.

3. Сурки

4. Тушканчики.

5. Крысы.

15. Меховые полуфабрикаты: классификация, ассортимент, потребительские св-ва, принципы сортировки, назначение.

Меховые товары явл-ся традиционно российской прод-цией. Они делятся на 3 группы:

1. пушно-меховое сырье (снятые с тушек животных и законсервированные шкуры дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

2. пушно-меховой полуфабрикат (выделанные шкурки дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

3. меховые изделия (пальто и т.п.)

Пушно-меховые п/ф делятся на 3 группы:

1. пушные п/ф – выделанные шкурки диких животных, добываемые в рез-те охоты или разводимые в фермерских хозяйствах.

2. меховые п/ф – выделанные шкурки дом. животных. В силу многообразия эта группа делится на целый ряд подгрупп:

- меховой весенний п/ф

- меховой зимний п/ф

- каракулево-мерлушечный

- овчина меховая

- овчина шубная.

3. меховой п/ф из шкур морских зверей.

В зависимости от сезона добычи меховые (как и пушные) п/ф делятся на зимние (кролик, собака, кошка) и весенние (пыжик(п/ф из оленя), нЕблюй (олененок до 3х мес), опоек, жеребок (до 1 мес), козлик меховой, каракульское сырье(шкурки ягнят каракульских и смешанных пород овец) виды. Это связано с тем, что заготовка производится в сроки, когда волосяной покров имеет бОльшую ценность. Для мехового п/ф наилучшим счит-ся весенние виды. Это шкурки молодняка.

Сортировка меховых п/ф – подразделение шкурок по разным кач-венным показателям.

Меховой п/ф зимних видов сортируется по след. признакам:

5. Сорт. Зависит от степени развития волос. покрова, т.е. густоты, высоты, пышности. Больш-во шкурок делится на 2 сорта (некоторые – на 4).
6. Группа дефектности. Дефекты ( пороки шкурки) на сорт не влияют, но в цене учитываются. Шкурки могут быть недефектные – нормальные (Н) и 1-ой, 2-ой или 3-ей группы дефектности. Пороки на шкурках бывают разнообразные.  Такие  пороки,  как  разрывы, плешины, вытертые места,  должны  быть  прорезаны  и  зашиты.  

7. Цвет. По цветам делят шкурки тех видов,  у которых сильно выражена  изменчивость  цвета  волосяного  покрова.  
8. Размер. По размерам  делят  шкурки  тех  видов,  у которых сильно  выражена  разница  в  величине,  на  которую  влияет  пол  и возрастная изменчивость. Различные виды шкурок  делят  по  размерам  на  разное количество категорий. Обычно их  подразделяют  на  три  категории:  крупные, средние, мелкие, в некоторых случаях на четыре— особо -  крупные,   крупные, средние, мелкие.

      Размер шкурки определяют, измеряя ее длину (от  междуглазья  до  корня

хвоста) и ширину (по средней линии) и перемножая полученные величины.

9. Породные особенности.

При сортировке весенних меховых п/ф учит-ся сорт, группа дефектности, цвет, размер и возраст животного.

При сортировке одежды из шубной овчины дефекты оказывают влияние на сорт.

16. Меховые изделия: классификация, ассортимент, потребительские св-ва, сортировка.
    Меховые товары явл-ся традиционно российской прод-цией. Они делятся на 3 группы:

4. пушно-меховое сырье (снятые с тушек животных и законсервированные шкуры дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

5. пушно-меховой полуфабрикат (выделанные шкурки дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.

6. меховые изделия (пальто и т.п.)

  Ассортимент меховых изделий  весьма широк. Его подразделяют  по целевому назначению (семь товарных групп), половозрастному признаку  (четыре подгруппы), а также в  пределах  подгруппы  –  по  видам  изделий,  моделям, размерам и ростам.

   Классификация и ассортимент меховых изделий.

1. Верхняя меховая одежда

- женская (Пальто, полупальто, жакет, полушубок, жилет)

Изготавливают пальто, полупальто и жакеты  из  некрашеного,  крашеного стриженого, щипаного или эпилированного меха:  каракуля,  смушки,  мерлушки,

мехового козлика, кляма, муаре, меховой овчины, мехового жеребка  и  опойка,

шкур морского  зверя,  шкурок  кролика,  колонка,  норки,  ондатры,  нутрии,

лисицы, енота, хомяка, белки,  крота,  суслика,  водяной  и  амбарной  крыс,

хоря, сурка, тарбагана, бурундука и т.д.

Жакеты изготавливают из вышеприведенных полуфабрикатов для  пальто,  а

также из черевов, бедерок и душек белки, хребтиков зайца  –  беляка,  лап  и

полулап каракуля и др.  Жакеты  подразделяют  на  полуприлегающие  по  линии

талии и прямые.

- мужская (Пальто, полупальто, жилет, пиджак, полушубок, тулуп, полушубок-бекеша)

Меховую одежду для мужчин в основном изготовляют  из  следующих  видов

полуфабрикатов:  овчины  полугрубошерстной  и  грубошерстной,  стриженой   и

крашеной под нутрию, шкур меховой собаки натуральной или  крашеной,  жеребка

и опойка натурального или  крашеного,  мерлушки  натуральной  или  крашеной,

шкур тюленя. Наибольшее распространение  получили  пиджаки,  однако  находят

применение меховые жилеты и нагольные жилеты.

- детская (Пальто, пиджак, куртка)

Половозрастная группа определяет модель этих изделий. Обычно выпускают изделия  (пальто)  для  трех  возрастных  групп:  дошкольная,   школьная   и

подростковая.

Меховая  одежда  –  пальто,  для  дошкольной  группы  практически   не

отличается по конструкции для мальчиков и девочек. Для  изготовления  данной  группы  изделий  применяют  следующие  виды полуфабриката: шкурки кролика, кошки некрашеные и крашеные, меховую  овчину, мехового кролика, мерлушки,  шкурки  бурундука,  хомяка,  суслика,  а  также черева, душки, репки и головы шкурок белки и др.

 2. Меховые детали для одежды с верхом из кожи, тканей (меховая часть комбинированной одежды)

- женская (Воротники, манжеты, опушь, отделка, меховая подкладка (низ))

- мужская (Воротники, отделка, опушь, меховая подкладка (низ))  

Для изготовление мужских воротников применяют следующие виды  мехового

полуфабриката: шкуры речного бобра, морского котика, выдры, меховой  собаки,

овчину, каракуль, мерлушку, мехового козлика, лямку, яхобаба, шкурки  белки,

нутрии, ондатры, кролика, домашней кошки.     

- детская (Воротники, опушь)

    Обычно детские воротники изготавливают из дешевых видов мехового полуфабриката:  из хребтиков шкурки белки, шкурок  белки-летяги,  кролика,  бурундука.  водяной крысы, суслика, мерлушки, из лямки,  мехового  козлика,  стриженой  крашеной овчины.

 3. Женские меховые уборы (Горжеты, палантины, пелерины, полупелерины, муфты, шарфы, косынки)

 4. Меховые головные уборы 

- женские (Цельномеховые: шапка-ушанка, шляпа с полями, берет, ток, шляпа с козырьком, эскимоска, боярка; Комбинированные: шапка-ушанка, шляпа с полями, боярка)

- мужские (Цельномеховые: шапка-ушанка, украинская, гоголь, московская, спортивная, ленинградская, олимпийская, молодежная, кепи. Комбинированные: шапка-ушанка, боярка, кубанка, финка, папаха)

- подростковые и детские (Цельномеховые: шапка-ушанка, эскимоска, полуэскимоска, капор, кепи. Комбинированные: шапка-ушанка, бадейка с ушками)                       

 5. Меховые галантерейные изделия
- Женская (Перчатки, рукавицы, пояса)

- Мужская (Перчатки, рукавицы, галстуки, чулки, носки)

- Детская (Рукавицы)

 6. Меховая обувь
- женская (Туфли домашние, ботинки, сапоги)

- мужская (Туфли домашние, ботинки, сапоги, унты)

- детская (Туфли домашние, ботинки)

 7. Бытовые меховые изделия (Ковры, спальные мешки, одеяла, пледы)

Сортировка – подразделение изделий по разным кач-венным показателям. Сортировка меховой одежды производится по тем же правилам и признакам, что и пушно-меховой полуфабрикат. Иначе говоря, сорт мехового изделия соответствует сорту полуфабриката, из которого оно изготовлено.
17.кож. обувь: потребит. св-ва, показатели кач-ва, сортировка
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 общ. показатели кач-ва: гарантийный срок носки, прочность крепления деталей низа и ниточных соединений заготовки, деформация подноса и задника, масса, гибкость, силуэт, внешн. вид, внутр. отделка; спец.: показатели гигиенич. св-в, имеющие значение для оцениваемой группы обуви, и др: обувь должна быть парной, чистой, без пятен, складок, морщин.Контроль кач-ва состоит в проверке соблюдения технич. требований пошива, в оценке дефектов внешн. вида и отклонений в размерах деталей. 
Сорт обуви устанавливают по худш. полупаре и наиб. выраженному дефекту. Повседневную и модельную обувь делят на 2 сорта: 1.-обувь с незначит. дефектами внешн. вида или без них. 2.-с заметными дефектами, но не резко выделяющимися и не влияющими на эксплуатацион. св-ва.  

Легкую и юфтевую обувь на сорта не одразделяют.

Обувь 1-го сорта маркируют клеймом круглой формы,2-го - ромбом.
18. Меховые товары: классификация, особенности формирования современного ассортимента, потребительские свойства.

Меховые товары делятся на 3 большие группы, каждая из которых  являются самостоятельным объектом  коммерции:1)пушно-меховое сырье ( это снятие с туши животных и законсервированные шкурки диких и домашних животных по качеству волосяного покрова, пригодные для изготовления меховых изделий), 2) пушно-меховой полуфабрикат ( это  выделанные шкурки диких и домашних животных по качеству волосяного покрова  пригодные для изготовления мех. изделий), 3) меховые изделия –это изделия  используются человеком по прямому функциональному назначению.

Ассортимент меховых изделий.
Женская одежда — пальто, полупальто, манто, жакеты, куртки, жилеты.

Женские меховые изделия состоят из стана, воротника, двух рукавов, стан — из спинки и пол — левой и правой. Стан внизу называется подолом. Размер мехового изделия определяется обхватом груди человека.

Манто — меховое изделие, имеющее большой запах пол, широкие проймы рукавов, обычно без застежки.

Мужская одежда включает пальто, пиджаки, жилеты, куртки; вырабатывают их чаще из овчины. Пиджаки шьют прямыми, однобортными или двубортными.

Пальто, пиджаки, жилеты шьют с текстильным верхом и нагольные из овчины кожевой тканью наружу.

Детская меховая одежда: пальто для детей дошкольного возраста, для школьников; пиджаки для мальчиков шьют прямыми, однобортными или двубортными, застегивающимися на правую сторону. Используются шкурки кролика, козлика мехового, овчина и др. Изделия могут иметь текстильный верх или верх из искусственных материалов, или нагольные из овчины.

Меховая часть одежды: воротники, манжеты, меховая подкладка, опушь (отделка).

Меховые женские уборы: горжеты, пелерины, полупелерины, палантины, шарфы.

Горжеты применяют к пальто вместо воротника, это целые шкурки с головкой, хвостом и лапками. Горжеты могут быть трубчатые и плоские на шелковой подкладке. Для горжетов используют шкурки лисицы обыкновенной, серебристо-черной, куницы, норки, соболя.

Меховые головные уборы классифицируют по половозрастному назначению (мужские, женские, детские), размерам, моделям. Изготавливают головные уборы цельномеховые и комбинированные — из натуральных и искусственных кож или в комбинации с искусственным мехом.

Цельномеховые головные уборы — шапки-ушанки, «украинская», «молодежная», «московская», «эскимоска», «боярка» идря.

Женские головные уборы имеют большое разнообразие моделей, фасонов; бывают классического стиля и стиля «фэнтези». 

Не хватает свойств(
19. Хар-ка факторов, влияющих на формирование кач-ва и конкурентоспособность пушно-меховых п/ф и изделий из них.

Меховые изделия включают в себя меховую одежду (пальто, полупальто, жакеты) или части одежды (воротники, манжеты, меховая подкладка), меховые головные уборы, галантерею (перчатки, рукавицы). Все эти изделия вырабатывают из готовых, т.е. выделанных, окрашенных прошедших операции облагораживания, меховых шкурок.

Пушно-меховые п/ф  - это выделанные шкурки дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.
Качество товара является одной из его основополагающих характеристик, оказывающих решающее влияние на создание потребительских предпочтений и формирования конкурентоспособности. Это обусловлено сущностью категории качества.
Качество - совокупность характеристик объекта, относящихся к его способности удовлетворять установленные и предлагаемые потребности. 

Показатель качества - количественное и качественное выражение свойств продукции (или товара). Каждый показатель имеет наименование и значение.

К факторам, влияющим на качество товаров, относят факторы, формирующие качество, факторы, способствующие сохранению качества и факторы, способствующие улучшению качества.

Факторы, формирующие качество включают в себя:

- качество исходного сырья;

- качество проектирования;

- качество изготовления.

Сырье
Кач-во  пушно-мехового п/ф зависит от кач-ва сырья. Пушно-меховое сырье – снятые с тушек животных и законсервированные шкуры дом. и дик. животных, по кач-ву волосяного покрова пригодны для изготовления меховых изделий.
Качество меховых выделанных шкурок определяется товарными свойствами волосяного и кожного покрова шкурок. Они варьируются в сильной степени, меняясь в зависимости от вида, возраста, пола животного, сезона, географических условий обитания, жизни животного (условий содержания, кормления), времени забоя.

В зависимости от времени забоя пушное и меховое сырье делят на зимние и весенние виды, то есть в это время года волосяной покров более качественный.

Для пушнины лучшим сроком явл-ся зима. При этом заготавливают шкурки только взрослых животных. Для мехового п/ф наилучшим счит-ся весенние виды. Это шкурки молодняка.

Пушнина. 

Зимние виды: Соболь, Куница, Лисица, Белка, Песец, Заяц, Хорек, Выдра.

Весенние виды: Шкурки грызунов, Хомяк, Крот, Сурок, Суслик, Ондатра, Речной бобр.

Меховое сырье.

Зимние виды: Собака, Кошка, Кролик

Весенние виды: Овчина, Козлик, Опоек, Жеребок, Северный олень

В завис-ти от среды обитания пушные п/ф подраздел. на:

- наземные

- земноводные

- подземные

Это связано с тем, что среда обитания существенно влияет на формир-е волосяного покрова, его густоту, высоту, окраску и др. признаки. 

Шкурки наземных животных имеют более равномерный волосяной покров: хребет – более пышный, густой и яркий, а чрево (брюшко) – более длинный, тусклый, редкий волос. покров. Чтобы изготавливать изделия из таких шкур их делят на топографические участки.

Земноводные животные имеют ровный по густоте и высоте волос. покров по всему телу. А иногда на брюшке даже более густой (выдра). Раскраивать такие шкурки проще и выгоднее. 

Подземные животные промыслового значения не имеют. Волос. покров низкий, густой, ровный. Без ости. 

Основные свойства шкурок:

- высота волоса формирует теплозащитные свойства;

- густота волосяного покрова формирует теплозащитные и декоративные свойства;

- мягкость волосяного покрова - декоративное свойство;

- упругость волосяного покрова - теплозащитные свойства;

- прочность волоса формирует качество носки меха;

- прочность связи волоса с кожевой тканью формируют качество долговечности меха;

- окраска волосяного покрова;

- блеск волоса - чем больше блеск, тем выше качество шкурки;

- толщина, плотность и прочность кожевой ткани;

- теплозащитные свойства меха - формируют товарную ценность меха;

- износостойкость;

- несминаемость волосяного покрова - формирует носкость;

- масса шкурок - чем меньше, тем ценнее изделие.

Качество изготовления (технологии).

Кач-во изделий зависит и от кач-ва используемых технологий производства. Шкурки животных подвергаются многоступенчатым обработкам. 
Основной задачей первичной обработки пушно-мехового сырья является приведение шкурок, отделенных от тушки, в состояние, обеспечивающее возможность их длительного хранения без снижения качества.

Первичная обработка включает процессы убоя животного, съема, обезжиривания и консервирования шкурок.

Обработанные шкуры должны отвечать предъявленным к ним эстетическим и гигиеническим требованиям, обладать высокими теплозащитными свойствами, а также быть пригодными для полноценного использования при раскрое и изготовлении изделий. Волосяной покров должен быть рассыпчатым, чистым, блестящим, прочно связанным с кожевой тканью, а кожевая ткань - мягкой, пластичной, прочной, устойчивой к действию влаги и повышенной температуре, достаточно паро- и воздухопроницаемой.

Для того, чтобы шкуры соответствовали указанным требованиям, их подвергают различным воздействиям, в результате которых изменяется строение и химические свойства веществ, образующих кожевую ткань и волосяной покров.

22. характеристика факторов, влияющих на качество и конкурентоспособность кожаной обуви.

Факторы, влияющие на качество и конкурентоспособность:

- исходное сырье (натур. кожа, искусств, какая конкр) влияют на все потребительские свойства обуви: прочностные, гигиенические, эргономические, экономические и т.д.
- технология изготовления

- внешний вид

Показатели качества:

- ср. срок носки обуви

- прочность крепления деталей низа, каблука

- прочность ниточных креплений деталей заготовок

- износостокость подошв. материалов

- степень деформации подноска и задника

- гибкость

- внешний вид и отделка

- паропроницаемость, водопоглощение

-  формоустойчивость системы материалов для верха/низа обуви

- дефектность

пр.

Не уверена, что это то, что надо.

Натуральная кожа:

- для верха обуви – лучше: крас. внеш. вид, приятная, теплая на ощупь, устойчива к многокр изгибу и истиранию

- для низа обуви –лучше: высокие гигиенич показатели

- для подошвы - лучше применять синтетические заменители: они превосходят нат. кожу по износостойкости в несколько раз

24. характеристика факторов, влияющих на качество и конкурентоспособность натуральных кож.

Лучшим и традиционным материалом для изготовления обуви является натуральная кожа. Сырьем для ее получения служат шкуры домашних и диких животных (коров, коз, овец, свиней, лошадей, диких кабанов, лосей, пресмыкающихся, рептилий, рыб и птиц).

Кожа получается в результате сложной и длительной технологии обработки шкуры. Основными технологическим процессом считается дубление.  В результате этой операции предварительно подготовленная шкура животного превращается в кожу, которая по своим свойствам отличается от сырой шкуры.

Натуральная кожа имеет ряд положительных свойств: 

высокие гигиенические показатели, 

красивый внешний вид, 

приятная, теплая на ощупь,

устойчива к многократному изгибу (кожа для верха) и к истиранию. 

К недостаткам кожи относятся: 

неравномерность свойств по площади, 

что усложняет раскрой деталей, наличие дефектов, 

намокает в воде, 

после высушивания коробится и теряет размеры, 

дороговизна, 

ограниченная сырьевая база.

Факторы, влияющие на качество и конкурентоспособность:

- исходное сырье

- технология изготовления

   метод дубления: кора дуба/ивы, алюминиевое дубление (лайкра), хромовое (опоек, выросток, свиная, шевро), жировой (замша)

Натуральная кожа:

- для верха обуви – лучше: крас. внеш. вид, приятная, теплая на ощупь, устойчива к многокр изгибу и истиранию

- для низа обуви –лучше: высокие гигиенич показатели

- для подошвы - лучше применять синтетические заменители: они превосходят нат. кожу по износостойкости в несколько раз
Вопрос 25:Характкристика кожанной обуви по материалам верха, видам и половозрастному назначению. Особенностии детской обуви по применяеммым материалам, конструкции, отделке.

Обувные натуральные кожи делятся на 2 группы:

1)для деталей низа обуви(подощви, каблуки,осн.стелька, рант).2) для деталей верха. 

Кожа для верха более тонкая, мягкая, вырабатывается из более мелкого кожевного сырья или из крупного с применением двоения.

Выделяют следующие типы:

1) юфтевые кожи: юфть сандальная( содержание жира 8-15; юфть обувнаяхарактеризуется повышенной  прочностью , повшенным содержание жира(22-28%) для придания ей мягкости  и влагостойкости .

2)подкладочные.(гигеенические, устойчивые к истиранию.)

3) хромовая кожа. Называется так по способу дубления. (опоек(теленок до 1 мес, ценная, дорогая, бездефектная), выросток(теленок до 7 мес), полукожник(до года), бычок, яловка, бычина, бугай., свиная, шевро(коза), шеврет(овца, используется для одезды).

4) лаковая кожа. Характеризуется блестящей, красивой лаковой пленкой из полеуретанов. 

5) ворсовая кожа: а)велюр б)нубук в) замша

Обувь  группируется по следющим вида: сапоги(голенищем доходит до коленного устава), сапожки(, полусапожки(отличаются разными украшениями, высота20-30 см), ботинки(обувь с берцаци, закрывающими лодыжки), полуботинки(с короткими берцами), туфли, сандалеты, летние туфли, сандалии, спортивные, комнатные и дорожные туфли. 

По половозрастному признаку обувь делится  на 10 групп: мужская, женская и  восемь групп для детей. Мужская лбувь  отичается от женской  максимальными размерами
Детская  обувь подразделяется на 8 групп: 1)пинетки 2) гусарики(ясельные) 3) малодетская 4)детская. 5)школьная для мальчиков 6) школьная для девочек 7) мальчиковая 8) девичья.

Для детской обуви в  России существует  отдельный ГОСТ требования в которос одни из самых жестких в мире. Чем меньше возраст ребенка , тем требования к обуви более жесткие. Для детей до 3 лет используемыея материалы должны быть натуральные. Если обувь для осени и зимы допускается  из синтетических из синтетических материалов, но подложка должна бать из натуральных материалов. Для детей дощкольного возраста  требования анологичные , но несколько расширен  список синтетических материалов для подошвы. В любом случае  синтетические и искусственные материалы  должны   быть согласованны с минздравом. Для самых маленьких (до 3) обувь должна иметь расширенный, закругленный нос, должна быть застежка, наличие жесткого задника ( с открытой пяточной частью с 5 лет), каблук низкий или без(не оч хор-плоскостопие), художественно-околористическое оформление  должно быть красивым , поскольку в ранннем возрасте формируются эстетические вкусы ребенка. Прочностные показатели изначально высокими не закладываются. С возрастом для отдельных деталей разрешается применение  исскуственных и синтетических  веществ; конструкция и моддели становятся похожими на обувь для взраслых . В дивичей обуви допускается применение средних каблуков(45мм)

26. Классификация пластмасс: общие свойства: достоинства и недостатки

Пластические массы (пластмассы) — это материалы, которые получают путем синтеза полимеров с различными ингредиента ми. В определенных условиях пластмассы могут формоваться в изделия и сохранять форму.

В состав пластмасс входят наполнители, красители, пластификаторы, стабилизаторы и другие добавки.

Полимеры играют роль связующего вещества, это синтетические смолы (полиэтилен, полиамиды, полипропилен и др.).

Наполнители придают пластмассам механическую прочность твердость, химическую стойкость. Наполнителями могут быть мел, бумага, ткани и др. Красители применяются для окрашивания пластмасс в различные цвета.

Пластификаторы делают пластмассы пластичными, уменьшают хрупкость, повышают морозоустойчивость. Пластификаторами могут быть глицерин, камфара, касторовое масло и др.

Стабилизаторы — вещества, которые вводят в состав, чтобы замедлить процесс старения пластмасс.

Пластмассы в зависимости от состава имеют различные свойства: механическую прочность, химическую стойкость, красивый внешний вид и др. Пластмассы могут быть жесткие и мягкие, пористые, твердые, прозрачные, пропускать ультрафиолетовые Лучи; расплавы и растворы некоторых пластмасс обладают клеящей способностью.

Особенности свойств пластмасс.
Органические полимеры могут находится в трех физических состояниях: стеклообразном, высокоэластичном и вязкотекучем. Они не способны переходить в газообразное состояние, образовывать жидкости, а термостабильные полимеры даже не размягчаются.

Различные физические состояния полимера обнаруживаются по характеру изменения его деформации с температурой. Графическая зависимость деформации, развивающейся за определенное время при заданном напряжении, от температуры называется термомеханической кривой.

Температурные переходы Тст и Тт – основные характеристики полимеров.

Стеклообразное состояние ( 0…Тст ), твердое, аморфное или кристаллическое; перемещения макромолекул не происходит.

Высокоэластичное состояние ( Тст…Тт ) присуще только высокополимерам и сопровождается способностью полимера к большим обратимым изменениям формы при небольших нагрузках: макромолекулы могут изгибаться.

Вязкотекучее состояние ( Т​т…Тх ) напоминает жидкое состояние, но отличается от него очень большой вязкостью: макромолекула подвижна.

Основные достоинства пластмасс,— лёгкость, возможность изменять технические свойства в большом диапазоне. Пластмассы снижают материалоемкость в связи с малой массой, что существенно, так как затраты на материал составляют 40 – 75% всех затрат на изготовление машин.

Детали из пластмасс по этой причине в 4 – 9 раз дешевле аналогичных из цветных металлов и в 2 – 6 раз – из черных металлов.

Недостатки пластмассы: старение, высокая электризуемость и др. В результате старения пластмасс уменьшается эластичности увеличивается жесткость, хрупкость, изменяется цвет, появляются трещины, выделяются вредные вещества.

Классификация пластмасс

Пластмассы классифицируют по отношению к нагреванию: термопластичные и термореактивные.

Термопластичные при нагревании размягчаются, их можно перерабатывать несколько раз (полиэтилен и др.). Термореактивные пластмассы при первом нагревании под давлением принимают определенную форму и необратимо теряют способность плавиться и растворяться (фенопласты, аминопласты и др.).

Пластмассы классифицируются также по природе связующих веществ, по типу наполнителя, по наличию пластификаторов, по характеру макроструктуры (однородные, неоднородные), по типу химических реакций (на основе полимеризационных смол и на основе поликонденсационных смол).

По характеру связующего вещества пластмассы подразделяют на термопластичные (термопласты), получаемые на основе термопластичных полимеров, и термореактивные (реактопласты) — на основе термореактивных смол. Термопласты удобны для переработки в изделия, дают незначительную усадку при формовании (1-3%). Материал отличается большой упругостью, малой хрупкостью и способностью к ориентации. Обычно термопласты изготовляют без наполнителя. В последние годы стали применять термопласты с наполнителями в виде минеральных и синтетических волокон (органопласты).

Термореактивные полимеры после отверждения и перехода связующего в термостабильное состояние (пространственная структура) хрупки, часто дают большую усадку (до 10—15%) при их переработке, поэтому в их состав вводят усиливающие наполнители.

По виду наполнителя пластмассы делят на порошковые (пресс-порошки) с наполнителями в виде древесной муки, сульфитной целлюлозы, графита, талька, измельченных стекла, мрамора, асбеста, слюды, пропитанных связующими (часто их называют карболитами); волокнистые с наполнителями в виде очесов хлопка и льна (волокниты), стеклянного волокна (стекловолокниты), асбеста (асбоволокниты); слоистые, содержащие листовые наполнители (листы бумаги в гетинаксе, хлопчатобумажные, стеклянные, асбестовые ткани в текстолите, стеклотекстолите и асботекстолите, древесный шпон в древеснослоистых пластиках); крошкообразные (наполнитель в виде кусочков ткани или древесного шпона, пропитанных связующим); газонаполненные (наполнитель - воздух или нейтральные газы). В зависимости от структуры последние подразделяют на пенопласты и поропласты.

По применению пластмассы можно подразделить на силовые (конструкционные, фрикционные и антифрикционные, электроизоляционные) и несидовые (оптически прозрачные, химически стойкие, электроизоляционные, теплоизоляционные, декоративные, уплотнительные, вспомогательные). Однако это деление условно, так как одна и та же пластмасса может обладать разными свойствами: например, полиамиды применяют в качестве антифрикционных и электроизоляционных материалов и т. д.

Пластмассы по своим физико-механическим и технологическим свойствам являются наиболее прогрессивными и часто незаменимыми материалами для машиностроения.
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Металлическая посуда

Металлическая посуда широко применяется в быту для сервировки стола, хранения и транспортирования пищевых продуктов, для хозяйственных целей, незаменима в приготовлении пищи.

Классификация и характеристика ассортимента металлической посуды

Ассортимент металлической посуды достаточно широк и подразделяется по целому ряду признаков.

Назначение. Различают посуду для тепловой обработки пищевых продуктов (варки, тушения, жарения), для приготовления холодных блюд и сервировки стола, для хранения и переноски пищевых продуктов, санитарно-гигиеническую и вспомогательную.

Вид металла. Для изготовления металлической посуди используют серый чугун, листовую малоуглеродистую сталь, тонколистовую коррозиестойкую сталь, сплавы алюминия (дуралюмины, силумины), сплавы меди (латунь, мельхиор, нейзильбер).

Способ изготовления. В зависимости от вида металлического сплава производство посуды осуществляется литьем, штампованием, сшивкой. Арматуру (ручки, ушки) прикрепляют с помощью точечной электроконтактной сварки, клепки, пайки.

Вид покрытия. В зависимости от вида сплава, применяемого для изготовления посуды, используют раз​личные виды покрытий: эмалирование, оцинковку, лу​жение, хромирование, никелирование и др.

Характер обработки поверхности. Для отделки посуды применяют полирование, шлифование, крацевание, различные механические способы фактурирования поверхности.

Виды изделий. Ассортимент посуды для тепловой обработки пищевых продуктов включает следующие виды изделий: кастрюли, утятницы, гусятницы, котлы, горшки, сковороды, рыбницы, противни, формы для выпечки, чайники, баки для стерилизации при домашнем консервировании.

В ассортимент посуды для приготовления блюд, сервировки стола и подачи на стол входят блюда, тарелки, миски, кружки, вазы для хлеба, фруктов, тортов, соусники, сухарницы, ведра для охлаждения шампанского, сливочники, молочники, кофейники, кокильницы, кокотницы, сырницы, креманки, масленки, кофеварки, сахарницы, подстаканники, баранчики, сковороды порционные, подносы, дуршлаги, ковши и др.

Ассортимент посуды для хранения и переноски пи​щевых продуктов представлен бидонами, ведрами, ка​нистрами для воды, судками.

Санитарно-гигиеническая и вспомогательная посуда включает изделия для стирки белья, для купания, для хранения и переноски непищевых продуктов и др. (канистры, баки, тазы, ванны, корыта, горшки ночные, бидоны для керосина, воронки и др.).

Форма изделий. Металлическая посуда может иметь цилиндрическую, коническую, сферическую, прямо​угольную, сложную форму или комбинацию этих форм.

Разнообразие ассортимента металлической посуды создается за счет разных размеров изделий, формы и конструкции ручек, вида борта, конструкции крышек, декоративного оформления изделий. Основные размеры металлической посуды предусмотрены ГОСТами. Ручки на корпусе и крышке посуды могут быть плоскими штампованными, круглыми литыми и полыми. По кон​струкции ручки могут быть фиксированными, подвиж​ными и съемными. Борт металлической посуды может быть обрезным, защищенным ободком из нержавеющей стали, и закатным. Крышки по конструкции могут быть накладными, бортовыми, вкладными. Наиболее распространенными видами декоративной отделки яв​ляются деколь, трафарет, сплошное и нисходящее кры-тье, гравировка.

Потребительские свойства метаплохозяйственных товаров

Потребительские свойства металлохозяйственных то​варов в значительной степени определяются свойствами применяемых для их изготовления металлов и сплавов, способами изготовления, конструкцией изделий.

Металлы - вещества, характеризующиеся высокой электро- и теплопроводностью, способностью отражать электромагнитные волны, деформироваться. Обладают специфическим «металлическим» блеском, непрозрачны.

Этими свойствами обладают и металлические спла​вы, состоящие из нескольких металлов или из металлов и неметаллов.

Все металлы и сплавы принято делить на черные и цветные. Железо и сплавы на его основе (сталь, чугун) называют черными металлами, остальные металлы и сплавы - цветными.

В зависимости от температуры плавления различают легкоплавкие металлы (цинк, сурьма, свинец, висмут и др.) с температурой плавления до 1539 °С и тугоплав​кие (хром, ванадий, молибден, титан и др.) - с темпера​турой плавления выше 1539 °С.

Золото, серебро, платину и другие металлы, обла​дающие химической инертностью, относят к благород​ным металлам.

Формирование потребительских свойств металлохозяйственных товаров в процессе производства

Металлохозяйственные товары изготовляют различ​ными способами: литьем, прокаткой, ковкой, штампов​кой, волочением, прессованием и др.

Литье является важным и экономически выгодным способом производства из жидких металлических спла​вов изделий больших размеров и сложной конфигура​ции. Наиболее распространенным способом является литье в песчано-глинистые формы.

Прокатка — это обработка металлов давлением путем обжатия вращающимися валками прокатного, стана. Прокаткой изготовляют листы, прутки, квадратные, полосовые, круглые, угловые и другие профили, бес​шовные и сварные трубы.

Ковка - обработка металлов давлением. Осуществля​ется ударами кувалды при ручной ковке и ковочными молотами и прессами при машинной ковке.

Штамповка металла производится в штампах в горя​чем и холодном виде. Горячей объемной штамповкой изготовляют болты, гайки, шестерни и др. Холодная листовая штамповка применяется для изготовления из​делий простой и сложной формы с тонкими стенками. Штампованные изделия из листового металла изготов​ляют за одну или несколько последовательно выпол​няемых операций (штамповка вытяжкой). Листовая штамповка широко применяется для изготовления ме​таллической посуды, инструментов, столовых приборов и других товаров.

Волочение - это процесс, при котором заготовка про​таскивается через отверстие волоки, размеры которой меньше размеров сечения исходной заготовки. Волоче​нием изготовляют прутки, проволоку, тонкостенные трубы, фасонные профили и др.

Прессование — это процесс обработки металлов дав​лением путем выдавливания его пуансоном из контей​нера через отверстие в матрице. При этом металл при​нимает форму, соответствующую конфигурации отвер​стия в матрице — круглую, квадратную и др.

Способы соединения деталей в изделия. Сварка - это технологический процесс получения неразъемных соединений металлов и сплавов. Различают сварку плав​лением (без давления) и сварку давлением (без оплавле​ния). Разработаны новые способы сварки: электронно​лучевая, лазерная, фотонная (световая), ультразвуко​вая, сварка взрывом.

Пайка - процесс соединения ме​таллов посредством расплавленного присадочного мате​риала (припоя), имеющего температуру плавления ни​же температуры плавления основного металла. В по​следнее время все более широкое распространение при​обретает метод получения неразъемных соединений склеиванием деталей.

Обработка изделий из металлов. Для придания заго​товке нужной формы и размеров, необходимой чистоты обработки поверхности, защиты от коррозии и улучше​ния потребительских свойств изделий поверхность об​рабатывают различными способами.

Необходимая геометрическая форма, размеры, точ​ность и чистота поверхностей достигаются обработкой изделий резанием. Процесс включает точение, строга​ние, фрезерование и шлифование.

Для защиты металлических изделий от коррозии и придания им высоких потребительских свойств наносят защитно-декоративные покрытия. В качестве металлических покрытий используют цинк, олово, хром, ни​кель, золото, серебро и другие металлы. Существует не​сколько способов нанесения покрытия: горячий, галь​ванический, металлизационный, диффузионный, пла​кирование и др. При горячем способе нанесения покры​тия изделия погружают в расплавленный металл (цинк, олово). При гальваническом (электрохимическом) мето​де изделие погружают в ванну с электролитом и под​соединяют к катоду источник постоянного тока. Анодом являются пластины осаждаемого металла. При метал​лизации покровный металл (цинк, алюминий) наносят на изделие путем распыления. Плакированием называ​ют процесс нанесения покровного металла прокатыва​нием под воздействием давления и высокой температу​ры. Покрытие силикатными эмалями (эмалирование) является распространенным методом защиты от корро​зии металлической посуды, санитарно-технического оборудования и других изделий.

Для повышения эстетических свойств изделий из алюминия, меди часто используют такие методы обработки поверхности, как полирование, шлифова​ние, крацование, анодное оксидирование, фосфатирова-ние, отделку «под старое серебро», «под старую медь» и др. Полированные изделия имеют зеркальный блеск (обрабатываются до 10-14-го класса чистоты поверхно​сти с помощью войлочных или суконных кругов, на ко​торые наносят полировочные эмульсии или пласты). Шлифование проводят при помощи шлифовальных кру​гов до 1—2-го класса точности и 10-го класса чистоты. Крацовка заключается в обработке поверхности изделий вращающимися металлическими щетками. Таким спо​собом очищают чугунную и алюминиевую посуду, вы​рабатываемую литьем. Технология анодного оксидиро​вания (анодирования) предусматривает получение тон​кой оксидной пленки (5-7 мк) при использовании сер​нокислого электролита. Пленка прозрачная, хорошо окрашивается органическими красителями и минераль​ными солями.

Разработаны механические способы фактурирования алюминиевых изделий, позволяющие получать на их поверхности разнообразные следы обработки. К ним от​носят декоративное штрихование, сатинирование, виб​рообкатку

Контроль качества металлической посуды

Основные требования к качеству металлической по​суды устанавливаются государственными стандартами. В них излагаются требования к основным параметрам и размерам, качеству обработки поверхности, качеству арматуры, конструктивному исполнению изделий. Стандартами регламентируются: марки сплавов, приме​няемых для изготовления корпусов, крышек и ручек посуды; Марки металлов, рекомендуемых в качестве ос​новного покрытия; толщина основного металла и по​крытия; параметры шероховатости поверхности посуды.

Стандарты содержат требования к прочности крепле​ния арматуры, величине ее смещения, вогнутости дна, отклонению опорной поверхности крышек от плоскости. Излагаются принципы приемки посуды по качеству. Указываются дефекты внешнего вида, степень их до​пустимости в изделиях в зависимости от вида, количе​ства, размера, места расположения дефектов и от общей площади поверхности изделия.

В стандартах излагаются также правила приемки и методы испытаний посуды. Они нормируют требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хране​нию металлической посуды.

В стандарте на стальную эмалированную посуду нормируют коэффициент диффузного отражения белого эмалевого покрытия, толщину покрытия, коррозие-стойкость, ударную прочность, термостойкость.

Металлическую посуду упаковывают в коробки из картона, ящики из гофрированного картона, полиэти​леновые пакеты.

Металлическая посуда должна храниться в сухих крытых помещениях.
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Холодильники и морозильники

Классификация холодильников. По способу получения холода холодильники подразделяют на компрессионные, абсорбционные, термоэлектрические.

По способу установки: напольные типа шкафа (Ш) и типа стола (С), встраиваемые.

По числу камер: одно-, двухкамерные.

По степени комфортности: обычной и повышенной комфортности. Холодильники повышенной комфортности снабжаются световым и звуковым сигналом, который появляется при недопустимом увеличении температуры в морозильной камере.

По способу оттайки испарителя: холодильники с естественной оттайкой испарителя, полуавтоматической и автоматической.

По величине температуры в низкотемпературном отделении (НТО): в НТО с температурой не выше —6°С можно хранить продукты не более недели; с температурой не выше — 12°С (маркировка на дверке испарителя двумя звездочками (снежинками), замороженные продукты можно хранить месяц; с температурой не выше —18°С (маркировка на дверке испарителя тремя звездочками) замороженные продукты хранятся свыше трех месяцев; в морозильниках с температурой ниже — 18°С (маркируются четырьмя звездочками) замороженные продукты могут храниться  год.

Компрессионные холодильники занимают около 90 % рынка холодильников. 

Параметры компрессионных холодильников. Электротехнические параметры определяют качество функциональных свойств холодильников. Общий внутренний объем (измеряется в дм3 и в л) — объем, ограниченный внутренними стенками холодильника при закрытой двери и убранных съемных элементах. Общий объем холодильников по стандарту — от 60 до 500 дм3.

Объем морозильной камеры показывает, какое количество замороженных продуктов может разместиться в низкотемпературном отделении.

К функциональным свойствам относят общий расход электроэнергии. Для потребителя этот показатель имеет большое значение, так как холодильник работает круглосуточно.

В Европе с 1995 г. производителей холодильников обязали указывать на специальной информационной наклейке годовое потребление электроэнергии. Для наглядности каждый класс энергопотребления выделяют цветом и обозначают буквами — от А до G: А, В, С — очень экономичный; D — промежуточный; Е, F,G — с высоким и очень высоким расходом электроэнергии. Классы расхода электроэнергии:

А 266—351 кВт/год;

В 379-427 кВт/год;

С 415-516 кВт/год.

Эргономические свойства холодильников определяются удобством пользования, степенью комфортности, имеют значение прочность полок, поддонов, габариты, занимаемая площадь пола, световая и звуковая сигнализация.

Эстетические свойства холодильника — это цветовое решение, пропорциональность форм холодильного шкафа, расположение камер, выразительность фирменных знаков.

Холодильный агрегат должен быть безопасен в пожарном, санитарно-техническом (уровень шума и вибрации), электрическом и механическом отношении.

Ассортимент компрессионных холодильников. Компрессионные холодильники бывают одно-, двухкамерные. Такие холодильники выпускают комбинированными, типа «холодильники-морозильники». Ассортимент холодильников, поступающих в торговлю, насчитывает большое количество моделей разного конструктивного исполнения, различных производителей: «Атлант» (Белоруссия), «Electrolux» (Швеция), «Arston» (Италия), «Стинол», «Норд», «Бирюса» (Россия) и др. У Маркировочные обозначения холодильников: наименование, условное обозначение модели, порядковый номер, вид и количество хладагента, объем холодильной камеры, дата выпуска.

Абсорбционные холодильники. Хладагентом в абсорбционных холодильниках является аммиак

Абсорбционные холодильники просты по конструкции, бесшумны (отсутствует компрессор), но наряду с преимуществами имеют недостатки: небольшие объемы хранения продуктов, большой расход электроэнергии.

Ассортимент абсорбционных холодильников представлен отечественными моделями «Иней», «Морозко», а также более дорогими импортными «Electrolux» (Швеция) и др.

Термоэлектрические холодильники. Термоэлектрические холодильники составляют около 1 % рынка холодильников. В термоэлектрических холодильниках хладагент отсутствует. Отбор тепла и отвод его наружу осуществляет термобатарея. Термобатарея состоит из многослойных электронных элементов (полупроводников). Роль хладагента выполняет постоянный электрический  ток в термопаре. Термоэлектрические холодильники поддерживают температуру от +3°С до +8°С, не морозят, а охлаждают продукты. Термоэлектрические холодильники чаще всего используются в автомобилях, питаются от сети в 12 В. Изоляция между стенками внутренней камеры и наружным корпусом выполнена из пенополиуретана.Отечественный холодильник «Вояж» имеет объем 7 л, есть импортные аналоги — «Zebherr», «Electrolux».

Холодильники по технико-эксплуатационным показателям должны соответствовать требованиям стандарта.

Бытовые холодильники должны обеспечивать необходимую температуру в холодильной камере и низкотемпературном отделении. Холодильный агрегат должен быть герметичным, применяемые материалы, покрытия внутренних поверхностей — нетоксичными, защитно-декоративные покрытия — без царапин, потертостей, устойчивы к воздействию моющих средств.

Уровень шума, производимый холодильником, не должен превышать 45 дБ на расстоянии 1 м от корпуса.

Стандартом установлен срок службы холодильников — 15 лет. Гарантийный срок — 3 года.
Виды:

Холодильное оборудование делятся на соло и встройку, которые так же подразделябтся на 

1. однокамерные холодильники

2. холодильники с нижним расположением морозильной камеры

3. холодильники с верхним расположением морозильной камеры

4. морозильники

Также в отдельную группу холодильного оборудования можно выделить винные шкафы.
29. пластмассы на основе полимеризационных полимеров: виды, свойства, применение.

Полимеризационные полимеры и пластмассы на их основе
Полиэтилен — в тонком слое прозрачный, может быть полупрозрачным, окрашивается в разные цвета, стоек к ударам, изгибам, морозоустойчив. По внешнему виду и на ощупь похож на парафин. Различают полиэтилен высокого давления (ВД) и низкого давления (НД). Полиэтилен ВД отличается эластичностью, мягок, не содержит токсичных примесей, обладает теплостойкостью до 80°С.

Полиэтилен НД более теплостоек — до 100°С, но менее прочен к изгибам, содержит вредные токсичные примеси, непригоден для пищевой посуды.

Недостатки полиэтилена: под воздействием солнечных лучей быстро стареет, придает жирной пище неприятный привкус.

Полиэтилен применяется для изготовления труб, пленочных материалов, посуды и др.

Полипропилен — по внешнему виду сходен с полиэтиленом, отличается высокой теплостойкостью (170°С), механически промен, устойчив к загрязнению. Недостатки: склонность к старению, низкая морозоустойчивость.

Применяют полипропилен для изготовления ведер, термосов, фляг, волокон и нитей, труб, галантерейных изделий и др.

Поливинилхлорид (ПВХ) — полупрозрачный или прозрачный» стоек к истиранию, химически стоек, механически прочен. Выпускается жестким (без пластификатора) — винипласт, а также мягким, эластичным (с пластификатором) — пластикат.
Винипласты отличаются высокой стойкостью к ударным нагрузкам, из них вырабатывают плиты, трубы, листы, галантерейные изделия.

Из пластиката изготовляют шланги, трубы, пленки, линолеум, скатерти и др.

На основе поливинилхлорида получают пено- и поропласты, применяющиеся для упаковки и термоизоляции мебели, холодильников, телевизоров и др.

Из хлорированного поливинилхлорида получают перхлорвинил, который применяется для получения клеев, лаков, эмалей, а также волокна хлорин.

Полистирол — прозрачный, бесцветный или окрашенный в яркие цвета, химически стойкий, при ударе издает металлический звук. Применение полистирола ограничено из-за токсичности. Применяется для галантерейных товаров, для радиодеталей, корпусов авторучек и др.

Полиметилметакрилат (оргстекло) — прозрачный, может быть окрашен, обладает высокой светопрозрачностью, пропускает ультрафиолетовые лучи, термостойкость более 100 оС, устойчив к старению, нетоксичен. Применяется для изготовления галантерейных изделий, волокон, посуды, лаков, эмалей, школьных и  канцелярских принадлежностей, стекол для приборов и часов. 

Фторопласты — широко применяется фторопласт (тефлон) с жирной на ощупь поверхностью, химически стоек, прочен, гибок, эластичен, имеет высокую теплостойкость.

Из фторопласта изготовляют детали машин, волокно (фторлон), внутренние покрытия кастрюль, сковородок и другой пае суды.

30. пластмассы на основе поликонденсационных полимеров: виды, свойства, применение.

Фенопласты — механически прочные, твердые, теплостойкие, имеют электроизоляционные свойства. Изделия из фенопластов окрашивают в черный и коричневый цвет. Под действием горячей воды фенопласты выделяют токсичный фенол. Фенопласты применяют для изготовления электроустановочных и галантерейных изделий.

Аминопласты характеризуются механической прочностью, химической стойкостью, электроизоляционными свойствами, при нагревании не размягчаются. Под действием горячей воды аминопласты выделяют формальдегид — токсичное вещество. Посуду из аминопластов изготавливают только для холодной пиши. Разновидность аминопластов — мелалит. Аминопласты применяют для выработки электроустановочных изделий, клеев, слоистых пластиков и прочих хозяйственных изделий.

Полиамиды (капрон) — окрашиваются в разные цвета, твердые, могут быть эластичными, при температуре 180—250 °С плавятся, стойкие к истиранию, химически стойкие к щелочам и органическим растворителям. Из полиамидов вырабатывают хозяйственные изделия, синтетический ворс для щеток, пленки, синтетические волокна и др.

Эфиропласты (алкидные смолы, лавсан и др.).

Алкидные смолы — глифталевые, пентафталевые смолы — используют для получения клеев, лаков, эмалевых красок.

Лавсан (полиэтилентерефталат) — из него получают волокна, пленки, основы для кинофотопленок и др.

Полиуретаны обладают высокой стойкостью к истиранию, химической стойкостью. Их применяют в производстве обувных материалов — каблуков, подошв; клеев, лаков, в виде поролона — для сидений в мягкой мебели и др.

31. Бытовые уборочные машины: классификация и групповая хар-ка ассортимента, особенности конструкции, виды, показатели качества. 
Пылесосы предназначены для механизированной уборки помещений от пыли и мелкого мусора, чистки одежды, мягкой мебели, а также разбрызгивания жидкости, распыления порошков. Работа базируется на исп-ии энергии движущегося потока воздуха, который захватывает пыль и переносит их к фильтру. Может иметь 1 или несколько фильтров.
Ассортимент: Бош, Аристон, Витек, Индезит.
В основе классификации лежит ряд признаков.
·По назначению бывают универсальными и специальными.
·По характеру эксплуатации различают напольные, ручные, подвесные и комбинированные.
·В зависимости от места расположения воздуховсасывающего агрегата и хар-ра движения воздушного потока внутри корпуса пылесосы классифицируются на прямоточные и вихревые.
·По форме – в виде цилиндра, шара, пуфа, катушки, ранца.
·В зависимости от степени комфортности: пылесосы обычной и повышенной комфортности;
·По числу ступеней очистки воздуха от пыли пылесосы могут быть с одной, двумя и более ступенями очистки;
·В зависимости от способа перемещения производят пылесосы на колёсиках, роликах и без специальных приспособлений.
Показатели качества. Определяются техническими параметрами и оцениваются по след. показателям: рабочее напряжение пылесоса в В; мощность входящего и исходящего воздушного потока и его скорость (сила всасывания); мощность двигателя пылесоса; вместимость отсека для пыли; масса и форма пылесоса, габариты.
Рассмотрим основные типы (виды) использующихся в наше время бытовых пылесосов:
Пылесосы для сухой уборки. Такие пылесосы хорошо подходят для чистки больших площадей. Модели известных производителей, как правило, оснащены регуляторами мощности с опцией экономичного режима, многоступенчатой системой гигиенической фильтрации, микропроцессором, который, анализируя тип обрабатываемой поверхности, сам определяет, с какой силой должен работать насос.

Пылесосы для сухой уборки можно разделить на модели с мешком для сбора пыли, без мешка и пылесосы с водяным фильтром.
тип пылесборника – это может быть специальный герметичный мешок либо контейнер для сбора пыли. Фильтр тонкой очистки пылесоса может быть сменным, требующим периодической замены, или моющимся многоразовым.

Для кого-то окажется важна конструкция и форма трубки всасывания. Она может быть изготовлена из металла либо пластика, быть сборной (в виде отдельных, соединяющихся между собой трубок) или телескопической (выдвигающейся и фиксирующейся в удобном для работы положении).

Пылесосы с водяным фильтром
В пылесосах с водяным фильтром внутрь специального резервуара наливается вода, забираемый воздух вместе с грязью и пылью проходит через эту воду. Грязь и пыль остаются в воде, а воздух выходит.

С помощью таких пылесосов можно:
дезодорировать помещение; собрать разлившуюся жидкость; увлажнить воздух в помещении; прочистить засорившуюся раковину; вымыть окна; собрать крупный и строительный мусор, опавшую листву (при наличии соответствующих насадок).

Недостатки пылесосов с водяным фильтром:
необходимость проводить залив и слив воды, промывку отсека даже для небольшой уборки, даже для мелких операций; большие габаритные размеры и вес.

Распространено ложное представление о том, что такие пылесосы, благодаря водяному фильтру, обеспечивают антиаллергенную очистку воздуха. На самом деле высококлассная очистка воздуха не зависит от водяного фильтра - за нее отвечают специальные фильтры тонкой очистки.

Моющие пылесосы
Это отдельный класс пылесосов, предназначенных не только для проведения влажной и сухой уборки, но и для распыления и всасывания влаги и много другого. В стандартный набор моющего пылесоса входит пять-семь насадок.

Эти пылесосы моют не только полы, но и кафельные стены, оконные стёкла и пластиковые панели, способны убрать крупный сор, опавшую листву и строительный мусор. Также они могут прочистить засорённую раковину и собрать воду при утечке.

Во многих моделях предусмотрена автоматическая электронная или ручная дистанционная регулировка мощности - в зависимости от типа обрабатываемой поверхности.

По уровню шума такие пылесосы не превосходят обычные, а у иных моделей резервуар расположен над двигателем и служит дополнительным шумопоглотителем. Переполнение контейнера грязной водой предотвращается специальным поплавковым клапаном. Все модели моющих пылесосов снабжены бампером - резиновым пояском вокруг корпуса, который защищает мебель и корпус пылесоса при столкновении.

Полотеры используются для натирки полов с целью придания им блеска, а  также

для нанесения на него жидкой мастики, отсоса пыли, мойки и шлифовки.

В зависимости от количества выполняемой функций производят  однооперационные

и многооперационные полотерные машины.

По числу щёток: одно-, двух и трёхщёточные
32. Характеристика факторов, влияющих на формирование качества и конкурентоспособность фарфоровых и фаянсовых изделий.

1) Проектирование, 2) сырье, 3) технология, 4) декорирование (а) усик, отводка, лента, б) трафарет, в) крытье, г) штамп, д) печать, е) декалькомания – см. вопр. 35).

ФАРФОР. Сырье. Твердый фарфор содержит в основном два исходных материала: каолин и полевой шпат (чаще всего в соединении с белой слюдой; относительно легко плавится). К этим основным веществам добавляется кварц или песок. Свойства фарфора зависят от пропорции двух главных веществ: чем больше каолина содержит его масса, тем труднее ее плавить и тем она тверже.
Мягкий фарфор состоит преимущественно из смесей стекловидных веществ, так называемых фритт, содержащих песок или кремень, селитру, морскую соль, соду, квасцы и толченый алебастр. По истечении определенного времени плавки к этой массе добавляется мергель, содержащий гипс и глину.
Костяной фарфор представляет собой известный компромисс между твердым и мягким фарфором. Кроме каолина и полевого шпата, он содержит фосфат извести из пережженной кости, делающий возможной более легкую плавку.
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ПРОЦЕСС изготовления керамических изделий состоит из нескольких этапов: подготовки сырья, приготовления массы, формования изделия, обжига, глазурования и украшения. Подготовка сырья заключается в очистке исходных материалов от примесей, тщательном измельчении, просеивании, сушке и т. д. Приготовление массы состоит из смешивания сырьевых материалов в определенных пропорциях и перемешивании смеси с водой до получения однородной жидкой фарфоровой массы. Массу пропускают через сито, очищают (электромагнитом) от примесей железа и обезвоживают (на фильтр-прессах или вакуум-прессах) для получения формовочного теста.
Далее следует процесс формования изделия. Существует несколько способов формования изделия: свободное формование на гончарном круге; пластическое формование ручным оттиском в форме; пластическое формование во вращающейся гипсовой форме с помощью формующих шаблона или ролика; шликерное литье в гипсовые формы; изготовление керамических изделий сочетанием нескольких способов формования.

ФАЯНС. СЫРЬЕМ для произ-ва фаянс служат беложгущиеся пластичные глины, каолин и кварц; в некоторые виды фаянс добавляют полевой шпат, мел, доломит, тальк, нефелиновый сиенит, волластонит (для облицовочных плиток) и др.

По составу сырья фаянс разделяют на глинистый, известковый, полевошпатовый и фаянс смешанного типа. Глинистый фаянс содержит 75-85% глинистого компонента, 15-25% кварца; известковый - 35-55% глины, З0-45% кварца и 5-20% мела или доломита; полевошпатовый - 40-65% глины, 25-55% кварца, 3-12% полевого шпата; фаянс смешанного типа -35-60% глины, 30-48% кварца, 1-5% полевого шпата и 5-8% мела или доломита. Изделия, содержащие более 10% полевого шпата, наз. полуфарфором.

ПРОИЗВОДСТВО. Художественно-декоративный и хозяйственный фаянс изготовляют аналогично фарфору. После формования фаянс высушивают и обжигают в туннельных печах при 1200-1800 0C, покрывают глазурью и снова обжигают при 1050-1150 0C. фаянс обычно расписывают, нанося рисунок на изделие до или после глазурования; рисунки, выполненные надглазурными красками, закрепляют третьим обжигом при 700-900 0C.

33. Сравнительная характеристика фарфоровых и фаянсовых изделий. Основные показатели качества.

Фарфор – изделие с плотным спекшимся черепком белого цвета с голубоватым оттенком. Просвечивается в слое толщиной до 2.5мм. Отличается высокой механической прочностью, термической и хим. устойчивостью. При ударе издает чистый, протяжный звук. Изготавливают чайную, кофейную, столовую посуду и худ. декоративные изделия. Основная масса фарфоровых изделий – это твердый фарфор, который характеризуется большой механической прочностью. В массе для получения мягкого фарфора содержится больше плавнии (кварц и полевой шпат) и меньше глины и коалина. Просвечиваемость у него выше, но прочность ниже. Разновидности мягкого фарфора: фриттовый, бисквитный и костяной.

Фаянс – изделия с пористым черепком белого цвета и желтоватым оттенком. Из-за значительной пористости фаянс имеет меньшую по сравнению с фарфором механическую прочность. Не просвечивается даже в тонких слоях и при ударе издает глухой звук. Используется главным образом в производстве столовой посуды.

Показатели качества.
1. Показатели назначения: 1) основные размеры (диаметр или длина, мм, вместимость см3), 2) водопоглощения, %, 3) термостойкость, 4) устойчивость изделия на плоской поверхности.

2. Эстетические показатели: 1) белизна, %, 2) показатель просвечиваемости, 3) показатель совершенства производственного исполнения, балл, 4) точность воспроизведения образца(эталона), балл, 5) точность воспроизведения авторского образца, балл, 6) степень совершенства формы, балл, 7) степень  совершенства декора, балл, 8) степень целостности композиции, балл, 9) показатель блеска заглазурованной поверхности

3. Показатели надежности: 1) сопротивление изделия изгибу, 2) сопротивление изделия удару, 3) сопротивление отрыву приставных деталей, 4) прочность глазурованной поверхности на истирание, 5) прочность декоративного покрытия на истирание, 6) показатель кислотостойкости, 7) показатель щелочестойкости.

4. Эргономические показатели: 1) выделение вредных веществ, мг/дм3, мг/л, 2) допустимый угол наклона изделия до выпадения крышки, градус, 3) показатель сливной способности, балл, 4) параметр шероховатости незаглазурованной поверхности, 5) показатель соответствия массы изделия силовым возможностям человека, 6) показатель соответствия конструкции изделия размерам и форме руки человека, балл.
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Сталь — сплав железа с углеродом, содержание углерода до 2,14 %. Сталь бывает конструкционная и инструментальная. — стальная делится на подгруппы — черная, эмалированная, луженая, из нержавеющей стали, крашеная, оцинкованная;

Стальная эмалированная посуда. На ее долю прихо​дится более 65 % выпуска металлической посуды. Она применяется для тепловой обработки пищевых продук​тов, сервировки стола и других целей.
Лучшими потребительскими свойствами обладает толстостенная стальная эмалированная посуда с утол​щенным дном. Имея значительно большую теплоем​кость, дно такой посуды служит своеобразным «теп​ловым демпфером» между источником тепла и приго​товляемой пищей. Освоено производство посуды со спе​циальной механической обработкой днища для лучшего контакта с поверхностью нагревательных приборов, по​суды из биметалла, с тефлоновым покрытием, с утон​ченными (вкладными) крышками, предотвращающими выплескивание жидкости при кипении, с окантовкой борта и края крышки ободком из нержавеющей стали для предотвращения скола эмали.

Для отделки стальной эмалированной посуды приме​няют тонирование, отделку цветными полосами, нисхо​дящее крытье, крытье с прочисткой, шелкотрафарет-ную печать, трафарет, ручную роспись, деколь.

Стальная оцинкованная посуда. Применяется в ос​новном для хозяйственных целей. Ассортимент ее не​широк, включает следующие виды изделий: баки для стирки белья, тазы, ванны, корыта, ведра для кратко​временного хранения холодной воды, бидоны для керо​сина, лейки, воронки для заливки горючесмазочных материалов. Посуда изготовляется сшивной или цель-ноштампованной, с толщиной стенок от 0,35 до 0,70 мм. Жесткость изделий обеспечивается закаткой в борт про​волоки, а также выполнением ребер жесткости, которые обычно располагаются по всей длине окружности на стенках изделия. Для герметизации швов изделий при​менят пайку оловянно-свинцовым припоем.

В результате анодного оксидирования цинковые по​крытия могут окрашиваться в различные цвета: фиоле​товый, темно-синий, зеленый, желтый и красный.

Стальная луженая посуда. Ассортимент луженой по​суды также невелик: ведра для молока, подойники, фляги для перевозки молока, цедилки, воронки, банки для хранения сыпучих продуктов. Оловянное покрытие устойчиво к воде, органическим кислотам, воздействию окружающей среды. Оно не изменяет вкусовых свойств пищевых продуктов, не разрушает витаминов. Этими свойствами покрытия определяется целевое назначение луженой посуды. Основным недостатком стальной лу​женой посуды является быстрое корродирование в слу​чае нарушения целостности оловянного покрытия.

Посуда из коррозиестойкой стали. Такая посуда об​ладает рядом достоинств: высокой химической стойко​стью к воздействию пищевых сред при нормальной и повышенной температурах, гигиеничностью, долго​вечностью при эксплуатации, привлекательным внешним видом. Однако из-за низкой теплопроводно​сти пища в ней пригорает, поэтому она непригодна для жарения, выпечки. Все большее применение в связи с этим находит посуда из коррозиестойкой ста​ли с теплораспределительным слоем на дне. Она име​ет существенные преимущества перед посудой из дру​гих материалов.

Видовой ассортимент посуды из нержавеющей стали включает более 20 наименований: емкости, дуршлаги, порционные сковороды, блюда, ковши, тарелки, цедил​ки, баранчики, судки, миски и др.    л

В ассортимент столовой посуды из нержавеющей стали входят креманки, масленки, соусники, джезвы, менажницы, кокотницы, кокильницы и др.

Кокилъницы - тарелки в виде круглой раковины с небольшой ручкой у основания - используют для пода​чи креветок, раков, устриц.

Кокотницы - изделия в форме цилиндра с длинной ручкой - применяют для подачи запеченных в духовке мяса, грибов, овощей.

Креманки — вазочки, предназначенные для подачи крема, мороженого.

Баранчики - круглые и овальные тарелки с высокой крышкой, предназначенные для подачи горячих мяс​ных, рыбных и овощных блюд.

Менажницы — тарелки с перегородками для различ​ных видов салатов.

Контроль качества 

Основные требования к качеству металлической по​суды устанавливаются государственными стандартами. В них излагаются требования к основным параметрам и размерам, качеству обработки поверхности, качеству арматуры, конструктивному исполнению изделий. Стандартами регламентируются: марки сплавов, приме​няемых для изготовления корпусов, крышек и ручек посуды; Марки металлов, рекомендуемых в качестве ос​новного покрытия; толщина основного металла и по​крытия; параметры шероховатости поверхности посуды.

Стандарты содержат требования к прочности крепления арматуры, величине ее смещения, вогнутости дна, отклонению опорной поверхности крышек от плоскости. Излагаются принципы приемки посуды по качеству. Указываются дефекты внешнего вида, степень их до​пустимости в изделиях в зависимости от вида, количе​ства, размера, места расположения дефектов и от общей площади поверхности изделия.

В стандартах излагаются также правила приемки и методы испытаний посуды. Они нормируют требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хране​нию металлической посуды.

В стандарте на стальную эмалированную посуду нормируют коэффициент диффузного отражения белого эмалевого покрытия, толщину покрытия, коррозие-стойкость, ударную прочность, термостойкость.

Металлическую посуду упаковывают в коробки из картона, ящики из гофрированного картона, полиэти​леновые пакеты.

Металлическая посуда должна храниться в сухих крытых помещениях. 
Кроме того, в стандарте изложены требования, обеспечивающие безопасность продукции для жизни и здоровья населения. 

Ассортимент стальной посуды

Стальная эмалированная, луженая, стальная  оцинкованная, из  нержавеющей   стали: кастрюли,  кофейники,  чайники,  чайники  для  заварки чая,  чашки с блюдцами и без блюдец,  кружки, чайно-кофейные сервизы, баки, котлы, чугуны,  горшки,  котелки,  блюда, салатники, миски, тарелки, банки, бидоны,  ведра,  лотки,  дуршлаги,  кувшины,  тазы, казанки, казаны, мантоварки,  утятницы,  гусятницы,  жаровни, сотейники, печи "чудо", кастрюли-скороварки,  соковарки,  сковородки, корыта, ванны детские, сухарницы,  подстаканники, сита для процеживания, подносы, банки для хранения сыпучих продуктов, молочники, сахарницы, рыбницы, противни, печи,  духовки,  воронки,  тарелки для хлеба и кондитерских изделий, этажерки  для   фруктов,   порционная   посуда,   тарелки-баранчики, соусники,  менажницы,  судки для переноса пищи, судки для заливного, рукомойники,  кофеварки,  пароварки,  молоковарки,  турки,  шейкеры, емкости металлические и др.

35. Классификация керамических изделий. Способы декорирования.

Основными видами керамики являются: фарфор, полуфарфор, фаянс, майолика, тонкокаменные и гончарные изделия, которые отличаются строением, степенью плотности и составом черепка.

По строению черепка различают керамику грубую (изделия с крупнозернистым пористым черепком красновато-коричневого цвета – гончарные изделия, кирпич, черепица) и тонкую (плотно спекшийся или мелко пористый черепок, белый или светлоокрашенный). По степени плотности керамические изделия делят на плотные (с водопоглощением менее 5%) – фарфор, полуфарфор и пористые (водопоглощение более 5%) – фаянс, майолика.

Фарфор – изделие с плотным спекшимся черепком белого цвета с голубоватым оттенком. Просвечивается в слое толщиной до 2.5мм. Отличается высокой механической прочностью, термической и хим. устойчивостью. При ударе издает чистый, протяжный звук. Изготавливают чайную, кофейную, столовую посуду и худ. декоративные изделия. Основная масса фарфоровых изделий – это твердый фарфор, который характеризуется большой механической прочностью. В массе для получения мягкого фарфора содержится больше плавнии (кварц и полевой шпат) и меньше глины и коалина. Просвечиваемость у него выше, но прочность ниже. Разновидности мягкого фарфора: фриттовый, бисквитный и костяной.

Полуфарфор – тонкокерамические изделия с непросвечивающимся черепком  белого

цвета,  пористость  0,5-5%.  Покрывают  бесцветной  или  цветной   глазурью.

Изготавливают столовую и чайную посуду, посуду для хранения пищи,  некоторые

художественно-декоративные изделия.

Фаянс – изделия с пористым черепком белого цвета и желтоватым оттенком. Из-за значительной пористости фаянс имеет меньшую по сравнению с фарфором механическую прочность. Не просвечивается даже в тонких слоях и при ударе издает глухой звук. Используется главным образом в производстве столовой посуды.

Майолика – изделия с белым или цветным непросвечивающимся черепком, покрывают бесцветной, а чаще цветными глазурями. Часто имеет рельефные украшения, потечные эмали. При ударе издает глухой звук. Изготовляют посуду и худ-декоративные изделия. 

Тонкокаменные изделия имеют окрашенный в сероватые, бежевые тона  спекшийся,

непросвечивающийся  черепок  с  водопоглощением  0,5-3%.   Применяется   для

хозяйственной посуды и художественных изделий.

Гончарная керамика – грубокерамические  изделия  с  крупнозернистым  цветным

пористым черепком, частично или полностью покрытым легкоплавкими глазурями.
Декорирование:1) усик (до 1мм), отводка(до 3 мм), лента(3-10мм), 2) трафарет (рисунок наносят с помощью пульверизатора через трафарет. При использовании одного трафарета рисунок одноцветный, нескольких трафаретов — многоцветный. Отличительные признаки трафарета: части рисунка одного цвета отделены друг от друга, края рисунка четко очерчены), 3) крытье (Изделия покрывают краской. Крытье бывает сплошное, полукрытье, нисходящее, с прочисткой. Крытье сплошное — все изделие покрывается равномерно краской; полукрытье — поверхность изделия закрашена полоской шириной до 20 мм и более. При нисходящем крытье делают постепенный переход от сплошного слоя краски на нет. Крытье с прочисткой — в сплошном крытье оставляют незакрашенные участки различных форм), 4) штамп (однокрасочный рисунок, повторяющийся на изделии; наносят его с помощью резинового штампа краской или золотом), 5) печать (графический, преимущественно однокрасочный рисунок. Печатный рисунок контурный, состоящий из мелких штрихов, черточек), 6) декалькомания (однокрасочный или многокрасочный рисунок; наносится на изделие с помощью переводных картинок).
Росписи могут быть подглазурные и надглазурные. 

36.

алюминиевая — легкая, прочная, обладает высокой теплопроводностью, стойкостью к коррозии. Недостатки: под воздействием пищи и воды темнеет, при механическом воздействии появляются царапины. Кислоты и щелочи разъедают алюминий, поэтому применять алюминиевую посуду следует для готовки блюд, не содержащих кислоту.

До недавнего времени они были самыми распространенными. Они относительно дешевы, легки и долговечны. Алюминий - хороший проводник тепла (поэтому вода закипает в такой кастрюле быстрее, чем, скажем, в эмалированной). Но посуда со слишком тонкими стенками легко деформируется, поэтому из алюминиевых кастрюль предпочтительнее толстостенные.

Однако алюминий небезобиден. Во-первых, это металл нежный, он легко соскребается со стенок посуды. Ко дну такой посуды легко пригорает пища, а отмывается с трудом: нельзя скрести алюминий металлической мочалкой или щеткой, а тем более наждаком.

Все вышесказанное относится и к  алюминиевым сковородам. На них можно жарить картофель, тушить или пассеровать овощи, но ворошить их при этом вилкой или ножом не стоит - опять же из-за чрезмерной нежности металла.

Для кипячения молока нет лучшей посуды, чем алюминиевая: в ней молоко не пригорает. Но сразу же переливайте горячее молоко в чистую простерилизованную стеклянную или керамическую посуду. Еще алюминиевые кастрюли пригодны для кипячения воды, для варки картофеля и овощей (не кислых!), для приготовления каш.

Положительные качества алюминия связаны с его высокой способностью к окислению, в результате чего, при взаимодействии с воздухом, на поверхности посуды постоянно присутствует невидимая плотная оксидная пленка, благодаря которой посуда обладает свойствами:

· высокой стойкости к коррозии, 

· сохранения витаминов в пище, так как непосредственно с металлами они не соприкасаются. 

Кроме того, сам металл обладает свойством непроницаемости для газов, запахов ультрафиолетовых лучей, которые негативно воздействуют на многие продукты питания, а также свойством непроницаемости для газов, запахов. Алюминиевая посуда прочна, долговечна и проста в уходе.

Ассортимент алюминиевой посуды: жаровни, сковороды, противни, кастрюли, чайники, соко-, каше-, паро-, мантоварки.
 Все эти предметы по способу их изготовления подразделяются на следующие виды: 

1) Штампованная
Изготавливается из листа алюминия специального пищевого сплава и имеет толщину 2–7 мм. С помощью пресса 200– 300 тонн из листа алюминия вырубается диск необходимого диаметра, который затем без предварительного нагрева подвергают деформации специальным инструментом — штампом.

Достоинства штампованной посуды:

· высокая прочность — объясняется многократным воздействием штампа во время изготовления, благодаря чему кристаллическая решетка алюминия уплотняется, изделие упрочняется 

· малый вес и удобство в использовании 

· многообразие форм — широкий ассортимент 

· быстрый и равномерный нагрев благодаря одинаковой толщине стенок, считающейся оптимальной — 2–3,55 мм. 

2) Литая
Полую форму будущего изделия заполняют (заливают) под большим давлением жидким алюминием, затем остужают.
Из-за сложности изготовления ассортимент литой посуды меньше, чем штампованной.

Отличительными особенностями литой посуды являются:

· более толстые дно и стенки. Благодаря этому достигается эффект русской печи, блюда в такой посуде томятся, поэтому источник нагрева можно выключать за 10–15 минут до готовности пищи, оставив ее «доходить». 

· массивность и больший вес 

· устойчивость к деформациям. 

Литая посуда пригодна для всех типов плит, благодаря толщине дна и стенок. 

3) Чеканная
Разновидность штампованной посуды. По качествам превосходит литую.

Технология изготовления наиболее сложная — используется огромный пресс до 3000 — 4500 тонн, который за одну производственную операцию позволяет создать утолщенное дно (до 7 мм) и уменьшить толщину стенок (в среднем до 4,5 — 5 мм).

Благодаря чеканке достигается оптимальное соотношение толщины дна и стенок, благодаря чему посуда может использоваться на любых типах плит, при этом присутствует эффект томления пищи. Внутреннюю поверхность чеканных изделий часто делают рифленой, что увеличивает устойчивость нанесенного впоследствии антипригрного покрытия к появлению царапин и способствует равномерному распределению масла во время приготовления пищи. Рифленая верхняя поверхность, присутствующая на чеканных изделиях, во много раз повышает устойчивость посуды к деформации. При этом вес посуды не столь велик, как у аналогичной литой посуды.

Контроль качества 

Основные требования к качеству металлической по​суды устанавливаются государственными стандартами. В них излагаются требования к основным параметрам и размерам, качеству обработки поверхности, качеству арматуры, конструктивному исполнению изделий. Стандартами регламентируются: марки сплавов, приме​няемых для изготовления корпусов, крышек и ручек посуды; Марки металлов, рекомендуемых в качестве ос​новного покрытия; толщина основного металла и по​крытия; параметры шероховатости поверхности посуды.

Стандарты содержат требования к прочности крепле​ния арматуры, величине ее смещения, вогнутости дна, отклонению опорной поверхности крышек от плоскости. Излагаются принципы приемки посуды по качеству. Указываются дефекты внешнего вида, степень их до​пустимости в изделиях в зависимости от вида, количе​ства, размера, места расположения дефектов и от общей площади поверхности изделия.

В стандартах излагаются также правила приемки и методы испытаний посуды. Они нормируют требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хране​нию металлической посуды.

В стандарте на стальную эмалированную посуду нормируют коэффициент диффузного отражения белого эмалевого покрытия, толщину покрытия, коррозие-стойкость, ударную прочность, термостойкость.

Металлическую посуду упаковывают в коробки из картона, ящики из гофрированного картона, полиэти​леновые пакеты.

Металлическая посуда должна храниться в сухих крытых помещениях.

37.

требования к качеству.

Стиральные машины должны соответствовать требованиям стандартов по параметрам, а по внешнему виду — эталонам-образцам.

По типу защиты от электрического тока стиральные машины выполняют  и  класса. Все узлы стиральных машин должны быть водонепроницаемы. Детали машин должны быть устойчивы к действию стиральных растворов. Во время работы машины с закрытой крышкой не допускается выброс раствора из бака. Уровень шума работающей машины не должен превышать установленную норму. Гарантийный срок стиральных машин — 2— 3 года.

Маркируются стиральные машины в соответствии с общими требованиями для электротоваров, а также указываются максимальная загрузка сухого белья (в кг), наименование модели, типоразмер машины, порядковый номер машины по системе нумерации предприятия-изготовителя, год выпуска машины, надписи по специальным мерам предосторожности.

Классификация стиральных машин

В отечественном ГОСТ 8051-83 существует даже специальный раздел по классификации стиральных машин. Сейчас многие позиции подобной классификации устарели хотя бы потому, что большинство типов стиральных машин, перечисленных в этом документе, в настоящее время уже не выпускаются. Кроме того, появились новые типы СМ (например, воздушно-пузырьковые), которые просто не отражены в этом ГОСТе, что же касается габаритных, электрических, функциональных и иных параметров, зафиксированных в этом ГОСТе, то они также требуют корректировки — в том числе и в редакциях 1984,1987. 7988 1991 г.г. (ИУС 11—84, 3—85, 6—87, 12—88, 10—91). 

Приведем несколько примеров несоответствия позиций ГОСТ 8051-83 некоторым параметрам современных стиральных машин.

— Габаритные показатели. Например, сейчас существуют автоматические стиральные машины зарубежного производства, прошедшие сертификацию в России, которые имеют габаритную глубину 600 мм (например, «Electrolux EWF-16981W)), тогда как в ГОСТе упоминается максимальное значение этого параметра 555 мм (для автоматических стиральных машин типоразмеров СМА-4,5Б, СМА-5Б, СМА-5ФБ и др.).

— Номинальная нагрузка. В ГОСТе максимальное значение номинальной нагрузки загружаемого (сухого) белья составляет 5 кг (СМА-5Б, СМА-5ФБ), тогда как в большом количество современных СМА зарубежного производства этот показатель доходит до 7 кг и более.

— Срок службы. В ГОСТе указан средний срок службы СМ 15 лет. На самом деле в большинстве современных стиральных машинах срок службы значительно меньше —от 7 до 10 лет (бывает и больше, но редко).

Приведем еще такую, на первый взгляд, несущественную позицию, связанную с подключением к электрической сети. Во многих стиральных машинах, поставляемых на российский рынок, длина соединительного электрического шнура составляет от 2 до 2,5 м, тогда как в ГОСТе длина шнура должна составлять не менее 3 м.

Современные СМ делятся по способу активации моющего раствора:

· с вращающимися рабочими органами, 

· вибрационные 

· с направленным потоком жидкости или воздуха). 

СМ первого типа самые распространенные. Из используемых в нашей повседневной деятельности мы знаем СМ активаторного (вспомните известную нам МАЛЮТКУ и другие машинки, получившие широкое распространение в середине прошлого века) и барабанного типов (почти все современные стиральные машины).

Отметим, что СМ активаторного типа имеют бак, в котором имеется вращающийся активатор (лопасти, диск с лопастями). Хотя возможен другой вариант — активатор стоит на месте, а вращается бак, но, повторимся — этот вариант в быту уже давно не встречается. Ничего мудреного в этих машинках нет — они просты и дешевы. Правда, о качественной стирке в подобных СМ для бытового применения можно забыть.

Есть еще один класс стиральных машин — так называемые воздушно-пузырьковые. В них перемешивание моющего раствора (и вымывание грязи из белья) происходит за счет того, что в раствор с помощью специального нагнетателя формируются воздушные пузырьки. Эти пузырьки имеют значительное проникающее действие — они как бы вталкивают белье в объемный водяной поток, тем самым, увеличивая эффективность стирки. Однако в последнее время по разным причинам подобные СМ производятся в малых объемах.

Другое дело — СМ барабанного типа, они получили наиболее широкое распространение. В основном, эти машины конструктивно различаются только по способу загрузки белья — с вертикальной и фронтальной загрузкой. За счет различных дополнительных технических нововведений качество стирки на машинах этого типа может быть не хуже, чем в СМ, предназначенных для стирки в промышленных масштабах. Основа такой машины — бак с моющим раствором, в котором вращается барабан с загруженным в него бельем.

Приведем основные параметры, по которым классифицируются СМ (это же относится к показателям качества):

· по степени механизации и автоматизации процессов обработки белья (малогабаритные активаторного типа, полуавтоматические (например, ЭВРИКА), автоматические и автоматические стирально-сушильные); 

· по возможности нагрева раствора с моющими средствами; 

· по скорости отжима (по классу отжима — степени остаточном влажности белья — существует международная буквенная классификация) ; 

· по размерам и типу корпуса (классические полноразмерные, вертикальные, встраиваемые, узкие и др.); 

· по максимальному весу загружаемого (сухого) белья; 

· по набору основных программ стирки и дополнительных функций; 

· по возможности сушки белья; 

· по системе управления (механическая, электронно-механическая, электронная); 

· по энергопотреблению (существует международная буквенная классификация); 

· по классу (качеству) стирки (существует международная буквенная классификация ) и др. 

Можно перечислять подобное деление достаточно долго, на самом деле для пользователей важны следующие параметры:

· набор программ стирки и дополнительных функций, а также удобство пользования; 

· классы стирки, отжима и энергопотребления; 

· габаритные размеры и тип корпуса; 

· срок службы, долговечность; 

· сервисная поддержка. 

Необходимо отметить, что некоторые одинаковые режимы и функции СМ у разных производителей имеют различные названия. В качестве примера можно остановиться на функции, называемой одним производителем Direct Spray, другим — Aqua Spray, а третьим — ДУШ. А суть этой функции в том, что во время стирки моющий раствор подается вверх барабана и разбрызгивается над бельем.

Появляются параметры и технические изыски что-то вроде: 2000 об/мин при отжиме, «тихие» пластиковые баки, системы определения загрязнения воды.

Посмотрим на этот аспект с точки зрения оправданности введения данных функций и долговечности работы СМ.

По скорости — можно подумать о следующем — а что станет с бельем при такой высокой скорости отжима? Сухим точно будет, а вот его целостность вызывают сомнения. К тому же механические нагрузки на подшипники барабана при таких оборотах будут таковы, что долго эти элементы не прослужат (вероятно, подшипники будут работать при подобных нагрузках при отжиме в течение всего гарантийного срока СМ, но не более).

По использованию пластика — действительно, СМ с пластиковым баком имеют малый уровень шума (и меньший вес). А теперь минусы — баки из пластика недолговечны, часто в них образуются трещины, которые невозможно заделать. К тому же замена подшипников в них представляет определенные трудности (например, замена подшипников на неразборных баках просто невозможна). Главный фактор для производителей при использовании в СМ пластиковых баков — это минимальные затраты при их производстве. Однако, нужно отдать должное — во всех СМ, в которых высокая скорость отжима (1600 об/мин и выше), устанавливаются баки только из нержавеющей стали.

По контролю за чистотой воды — датчик загрязненности воды представляет собой прозрачную трубку, через стенки которой пропускают инфракрасный луч. Не учтен лишь один аспект — с течением времени на внутренних стенках трубки могут оседать различные загрязнения, луч будет поступать на фотоприемник ослабленным, и вскоре электроника СМ ошибочно определит, что вода постоянно загрязнена. Альтернатива одна — периодическая чистка указанной трубки. Подобные датчики стоят во многих посудомоечных машинах — эту «болезнь» хорошо знают специалисты сервисных служб.

Хочется остановиться на таком параметре, как срок службы СМ. Он зависит от многих показателей — особенностей производства и конструкции, качестве комплектующих, производителей, соблюдения правил эксплуатации, интенсивности эксплуатации конкретной СМ и др. Многие производители (не все) стремятся улучшить этот параметр. 
Что же касается конкретной модели СМ, на часть показателей потребитель повлиять не может (если уже сделан выбор). Он может максимально продлить время бесперебойной работы СМ только за счет соблюдения правил ее эксплуатации, выбора сервисной поддержки (и не стоит «выжимать» из нее предельные режимы работы).

Есть еще одна тенденция при производстве СМ различных брендов — это максимальная унификация моделей в пределах конкретной продуктовой линейки (дизайн, конструктивные особенности, комплектующие, набор основных функций и др.)

По типу загрузки различают модели с вертикальной и фронтальной загрузкой.

 Вертикальные стиральные машины меньше по ширине, однако являются почти такими же вместительными, как и полноразмерные стиральные машины с фронтальной загрузкой. 

Фронтальные стиральные машины бывают полноразмерными (В*Ш*Г - ориентировочно 85*60*60 см), узкими (с уменьшенными размерами по глубине, в зависимости от модели, В*Ш*Г - 85*60*32-45 см) и компактными - для установки под раковину (В*Ш*Г - 67-70*51*45 см). 

Наиболее широко представлены на современном рынке полноразмерные стиральные машины с фронтальной загрузкой. Как правило, они рассчитаны на максимальную загрузку - 5 кг (хлопок), хотя есть модели с возможностью загрузки до 7 кг белья. Соответственно, возможности загрузки синтетики составляют 50% от максимальной загрузки, а шерсти - 25%. Обычно полный барабан набирается не так уж часто, к тому же довольно трудно найти много однотипного белья на полную загрузку. Тем не менее, полная загрузка 5 кг используется время от времени, - например, для стирки крупных вещей. Для обычной регулярной стирки вы можете загружать в барабан любое меньшее количество белья, хоть пару носков за раз. Заметим, что если у вас достаточно места для большой стиральной машины, лучше покупать именно полноразмерную модель: они не ограничены в выборе возможностей, более устойчивы к вибрации во время отжима, имеют больший объем барабана и стоят дешевле своих узких и компактных аналогов.

 Узкие стиральные машины с фронтальной загрузкой обычно хорошо подходят, если место для установки ограничено. А если его вообще нет, выбирают компактные машины, - их можно устанавливать под раковину. При выборе небольших стиральных машин обращайте внимание, чтобы их параметры загрузки соответствовали Вашим объемам стирки. Так, среди узких моделей можно найти стиральные машины с максимальной загрузкой 3 - 5 кг. 

У вертикальных стиральных машин сохраняются все преимущества большой загрузки, но при этом они меньше фронтальных машин по ширине и позволяют значительно экономить место. Этому способствует и гибкость установки, поскольку верхнее расположение крышки и панели управления вертикальной стиральной машины позволяет ставить их к стене любой стороной (в отличие от фронтальных, при размещении которых необходимо иметь доступ к люку и свободное место для открытого люка). Обычно основная причина, по которой выбирают машины с вертикальной загрузкой, - это как раз особенности размещения, делающие затруднительным использование машины с фронтальной загрузкой. Хотя некоторые просто находят такой способ загрузки более удобным - это вопрос личных предпочтений. Одно из распространенных заблуждений, - что вертикальные стиральные машины надежней фронтальных (якобы за счет креплений барабана и т.п.). Это не так. Надежность стиральной машины не зависит от типа загрузки. 

Стиральные машины с сушкой - комбинированные стирально-сушильные машины, с помощью которых вы сможете в течение 0,5 - 1,5 часа после стирки получить уже сухое белье. Преимущества таких машин особенно оценят те, у кого есть маленький ребенок, и все, кому некогда или негде сушить белье. Обратите внимание, что в большинстве стирально-сушильных машин следует сушить не более половины от максимальной загрузки. Также желательно, чтобы белье было хорошо отжато, то есть, лучше всего выбирать стирально-сушильные машины с большой скоростью отжима - от 1200 об/мин. В зависимости от модели, сушка может осуществляться только по таймеру (то есть, после окончания стирки на сушку отводится определенное время), либо и по таймеру, и по влажности (то есть, стиральная машина сама определяет, сколько нужно сушить белье). В последнем случае у вас может быть выбор одного из трех вариантов влажности: "под утюг", "сухое" и "в шкаф". Сушка значительно увеличивает стоимость стиральной машины. Также при выборе стирально-сушильной машины следует иметь в виду, что для эффективной работы такого аппарата нужен большой объем барабана, и что процесс стирки-сушки требует много времени и электроэнергии. 

38. Сравнительная характеристика изделий из обычного и хрустальных стекол. Основные показатели качества.

Стекло представляет собой твердое вещество аморфно-кристаллической структуры, получаемое сплавлением различных оксидов. При введении в калиево-известковое стекло оксидов свинца (PbO) или бария получается хрусталь. Он имеет повышенные коэффициент светопреломления, блеск, своеобразную световую игру, повышенную плотность и прозрачность, при ударе издает продолжительный мелодичный звук. Термически менее стойкое. Содержание оксида свинца колеблется в среднем от 18 до 40% и в зависимости от этого подразделяется на низкосвинцовый, свинцовый и высокосвинцовый.

Показатели качества.

1. Показатели назначения: 1) основные размеры, мм, 2) вместимость, см3, 3) устойчивость изделия на плоской поверхности, 4) хим. состав стекла, 5) показатель соответствия изделия функциональному назначению, балл, показатель плотности.

2. Показатели надежности: 1) показатель отжига, качественная оценка, мм/см, 2) разрушающая ударная нагрузка, 3) показатель термостойкости, градус, 4) показатель водостойкости, гидролитический класс, 5) показатель стойкости поверхности декоративного покрытия к истиранию, 6) показатель микротвердости, 7) показатель прочности крепления деталей и декоративного оформления, 8) стойкость изделия к свету.

3. Эргономический показатель: 1) показатель выделения вредных веществ, мг/дм3.

4. Эстетические показатели: 1) точность воспроизведения образца (эталона), балл, 2) показатель совершенства формы, балл, 3) показатель совершенства декора, балл, 4) показатель композиционной целостности, балл, 5) показатель выразительности стилевого решения, балл, 6) показатель совершенства производственного исполнения, балл, 7) угол гранения, градус, 8) показатель преломления, 9) показатель средней дисперсии, 10) показатель пропускания.

5. Экономические показатели: 1) себестоимость, руб, 2) масса, гр.

39. Классификация стеклянных изделий бытового назначения. Способы декорирования.

По назначению бытовые товары подразделяют  на  посуду  и  декоративные

изделия для сервировки стола и  украшения  интерьера,  хозяйственную  посуду

для хранения пищевых продуктов и домашнего консервирования, кухонную  посуду

для  приготовления  пищи,  ламповые  изделия   (столовые   лампы,   ламповые

резервуары, ламповые стекла) и зеркала.

ПОСУДА. По виду стекла посуду подразделяют на изготовленную из: натрий – кальций -  силикатного стекла, специального бытового, хрустального стекла, малосвинцового хрусталя, свинцового хрусталя, бариевого хрусталя.  
По назначению посуду подразделяют на: стаканы, изделия на ножке, вазы, посуду для сервировки чайного стола, посуду для сервировки обеденного стола, приборы, наборы и сервизы, прочую посуду.

По способу выработки: ручного выдувания, механизированного выдувания, прессованную, прессовыдувную, из накладного стекла, многостадийной выработки,

моллированную, комбинированную, центрифугированную, упрочненную..

По размерам посуду подразделяют на  мелкую,  среднюю,  крупную,  особо

крупную. Размер изделий характеризуется диаметром,  длиной  или  высотой,  а

размер полых изделий — вместимостью.

ДЕКОРАТИВНЫЕ ИЗДЕЛИЯ — это стеклянная  скульптура,  вазы  для  цветов, туалетные приборы, бокалы в форме рога, блюда и др.

ХОЗЯЙСТВЕННУЮ ПОСУДУ вырабатывают ручным или механизированным  методом

из бесцветного и полубелого стекла. Ассортимент включает  термосы  и  другие

изделия для хранения пищи — крынки, банки для солений  и  варенья,  бочонки,

бутылки для  хранения  жидкостей.  Термосы  подразделяют  по  назначению  на

термосы для жидкостей и пищи  (с  широким  горлом),  по  вместимости  колбы,

конструкции   и   материалу    оболочки    (металлические,    пластмассовые,

комбинированные).

КУХОННАЯ ПОСУДА из жаростойкого стекла  и  ситаллов представлена кастрюлями различной вместимости, формами для запекания, жаровнями, сковородами. Посуду  из  жаростойкого  стекла  подвергают  закалке   и   не   декорируют. Ситалловая  посуда   белого   цвета   с   гладкой   блестящей   поверхностью дополнительно украшается. 

Способы декорирования: разделки, наносимые в горячем состоянии и в холодном.

В горячем: 1) валик, 2)мороз, 3) кракле, 4) насыпь, 5) под мрамор, 6) под малахит, 7) филигрань, 8) ирризация,  9) оптический рисунок, 10) с нацветом , 11) цветные, 12) из цинкосульфидного стекла.

В холодном: а) наносимые механическим способом: 1) матовая лента, 2) алмазная грань, 3) номерная шлифовка, 4) литерная грань, 5) гравировка; б) наносимые химическим способом: 1) простое травление, 2) сложное травление, 3) глубокое худ. травление, 4) живописный рисунок, 5) шелкография.

Украшение выдувных изделий в горячем состоянии осуществляют путем нанесения стеклянных налепов, цветной крошки, лент, витых и путаных  нитей, цветных пятен. Применяют разделку «кракле» - сеть мелких поверхностных трещин, образующихся при быстром охлаждении набора в  воде или во влажных опилках. Особыми приемами создают в толще стекла рисунок из воздушных пузырьков, лент, нитей. Используют  разделку «под валик», создающую оптический эффект за счет волнообразной внутренней    поверхности, образующейся при выдувании заготовки в ребристой форме. Радужные  пленки (ирризация) на поверхности изделий могут получаться при осаждении на горячем изделии солей хлористого олова, бария и др.; эти соли, разлагаясь, образуют прозрачные,  блестящие ирризирующие пленки оксидов металлов. Своеобразные рисунки разной окраски и прозрачности получают при применении цинкосульфидного стекла.

Способы декорирования изделий в холодном состоянии в процессе заключительной  обработки. Украшения, наносимые обработкой поверхности абразивами. Шлифовка – рисунки в виде плоских сферических шлифов, ямок, тонких линий или их сочетаний. Гранение  –  сочетание глубокой резьбы с плоскостными или выпуклыми элементами.  Поверхности граней отполированы до полной прозрачности. Алмазная грань (куст, ромб, треугольник, медальон,  звезда,  камень,  овал), широкая грань, литерная грань.  Применяют  для  украшения хрустальных изделий и высокохудожественных изделий из цветного стекла. Гравировка – сложные плоскостные рисунки с тонкой проработкой деталей. Шлифующий материал – наждачный порошок, смешанный с машинным маслом.  Поверхность шелковистая, матовая. Химические способы (травление) основаны на разрушении стекла плавиковой кислотой. Всю поверхность изделия обрабатывают в травильном растворе, которую наносят кисточкой. 

40. Характеристика факторов, влияющих на формирование качества и конкурентоспособность стеклянных изделий.

1.Сырьё. С повышением содержания диоксида кремния в стекле улучшаются механическая и термическая прочность, химическая устойчивость, но повышается температура варки; оксид бора В2О3 облегчает варку; оксид алюминия А12О3 повышает прочность и химическую устойчивость стекла; щелочные оксиды Nа2О, К2О понижают  температуру варки стекла, облегчают формование изделий, однако уменьшают прочность, термостойкость и химическую устойчивость; оксиды кальция, магния, цинка увеличивают  химическую устойчивость и термостойкость изделий; оксиды бария, свинца и цинка  повышают плотность, оптические свойства; вспомогательные материалы облегчают и   ускоряют варку стекла, окрашивают и заглушают его. 

2.Производство. Оно включает в себя подготовку сырьевых материалов, составление шахты, варка стекломассы, отжиг и обработка изделий, декорирование. Осветление - очистка от воздуха (пузырьков) при t 1500 С0, при 1200 С0 изготавливают изделия. 

Для изготовления изделий применяют след способы: прессование (осуществляют на автоматических прессах в металлических формах под давлением); выдувание (ручное – с помощью стеклодувной трубки с использованием деревянных или металлических форм, в которых при вращении заготовки (пульки) завершается формование; и механическое); прессовыдувание (чашу выдувают, а донышко и ножку прессуют и сваривают с чашей.); комбинированный метод; метод центробежного литья. Возможные дефекты формования - кривизна изделий, несимметричная приставка деталей, разнотолщинность стенки, складки, морщины, царапины, мелкие трещины (посечки) поверхности и др. При формовании ввиду низкой теплопроводности стекла, резкого и неравномерного охлаждения в изделиях возникают остаточные напряжения, способные вызвать их самопроизвольное разрушение. Поэтому обязателен отжиг - нагрев до 580 С0 и медленное охлаждение.
41. Классификация и ассортимент текстильных волокон. Достоинства и недостатки натуральных (природных) волокон по сравнению с химическими.

Волокна делятся на натуральные волокна растительного (получают из различнх частей растений) и животного происхождения (волосяной покров различных животных) и на химические волокна (искусственные – получаемые из природных полимеров, чаще целлюлозы и синтетические – получаемые из полимеров путем синтеза различных хим. веществ, например нефти).

Натуральные волокна растительного происхождения (высокие гигиенические свойства, теплые на ощупь, кроме льна, не электризуются). 

Хлопок имеет гигроскопичность 8-12%, неустойчив к действию кислоты, но устойчив к щелочам. На этом основано облагораживание хлопка, которое называется мерсеризация. Устойчив к биологическому разрушению (моль, плесень), не очень устойчив к свету, легко сминается, не очень устойчив к истиранию.

Лен начали использовать раньше других материалов для одежды (более 7000 лет назад), до начала 20 века Россия выращивала 70% мирового льна. Лен имеет гигроскопичность 11-13%, износостойкость очень высокая по сравнению с хлопком, очень быстро поглощает и отдает влагу, из-за чего обладает холодящим эффектом. Из-за гладкости волокон меньше загрязняется, лучше отстирывается, устойчив к действию светопогоды (не желтеет как хлопок). Недостаток – сложно отбеливается и окрашивается, сильно сминается. В настоящее время продукция из льна считается элитной.

Натуральные волокна животного происхождения.

Шерсть по тонине подразделяется на тонкую(пух 14-25 микрон толщиной), полутонкую (до 34 микрон), полугрубую и грубую (40-70 микрон). Поперечный срез включает 3 слоя: 1) верхний чешуйчатый, 2) средний корковый – определяет прочность шерсти, 3) сердцевинный.

Гигроскопичность шерсти достигает в нормальных условиях 15%, при относительной влажности 100% впитывает 40% влаги, оставаясь на ощупь абсолютно сухой. Медленно поглощает и медленно отдает влагу, обладает высокой растяжимостью (от 20% до 67%, особенно влажная), что обеспечивает высокую несминаемость. Устойчива к кислотам и неустойчива к щелочам. Неустойчиво к биологическим факторам, боится света (желтеет).

Натуральный шелк имеет гигроскопичность 10-12%, обладает высокой несминаемостью, неустойчив к действию светопогоды (в 4 раза хуже хлопка), быстро отдает и поглощает влагу.

Химические искусственные волокна(вискоза, ацетат, силон, полинозное волокно).

Вискоза. Получают в основном из древесины ели. Гигроскопичность 11-12%, устойчиво к истиранию, не электризуется, гладкое, шелковистое. Недостаток: высокая сминаемость, усадка 6-8%, потеря прочности в мокром состоянии на 50-60%.

Ацетаты получают из хлопкового пуха, технология отличается от вискозы, гигроскопичность 5-6%, электризуется, меньше усаживается и теряет прочность в мокром состоянии. Растворяется в ацетоне в отличие от вискозы.

Химические синтетические волокна (полиамидные, полиэфирные, полиуретановые, нитроцеллюлозные).

Полиамидные (ПА): капрон, нейлон, мерил, нильстар, тактель, элите и т. д. Впервые нейлон был получен в 1938 г. в лаборатории фирмы Дюпон, а самыми первыми изделиями из него были чулки, появившиеся в 1940 г. Капрон (нейлон) обладает очень высокой устойчивостью к истиранию, гигроскопичностью 1-2%, жесткостью. Находит очень широкое применение для изготовления носочно-чулочных изделий, для получения тканей, обувных материалов. Растяжимость до 300%.

Мерил выпускает (так же как и нильстар) итальянская фирма Нильстар, которая является лидером по производству полиамидного волокна в мире.

Полиэфирные волокна (ПЭ) известны под названиями лавсан, полиэфир, полиэстер, комфорель, колофия(?), колофайбер (3 последних для постельных принадлежностей). Характеризуется достаточной мягкостью, хорошей износостойкостью, гигроскопичность близка к 0, используется как в чистом виде (ткани, подкладка), так же добавляется в изделия из натуральных волокон, чтобы придать несминаемость и сэкономить натуральное волокно.

Полиакрилонитрильные волокна (ПАНЗ): нитрон, акрил. Волокна, обладающие шерстеподобным внешним видом и хорошо ее имитирующие, с гигроскопичностью 1%, недостатком является низкая устойчивость к истиранию, поэтому не рекомендуется использовать в костюмных тканях. Преимущественно используется в трикотажных изделиях как в чистом виде, так и в смеске с шерстью. Хорошие теплозащитные свойства.

Полиуретановые волокна (ПУ): эластановые или дорластан, спандекс, лайкра. Обладают очень высокой (до 800%) растяжимостью и низкой устойчивостью к истиранию, поэтому в чистом виде не применяются.  Добавляется не более 12%, иначе идет снижение прочности.

42. экспертиза текстильных материалов по волокнистому составу: методы и порядок проведения.

Оргономические методы

Оргономические методы распознавания волокон наиболее простые и состоят в определении их внешних признаков (цвета, блеска, извитости, толщины, длины, равномерности) по толщине,  длине, тушЕ ( мягкости или жесткости, шелковистости и т.п.). Для исследования извлекают из пробы несколько волокон, размещают их на гладкой контрастной поверхности. Для сравнения используют контрольные волокна. 

Обращают внимание на такие отличительные особенности  волокон: различную извитость, длину и толщину, равномерность по толщине и длине коротковолокнистого, средневолокнистого, длинноволокнистого хлопка, тонкой, полутонкой, полугрубой шерсти; повышенную жесткость льняных и грубых, полугрубых шерстяных волокон; шелковистость, блеск, характерный хруст натурального шелка; одинаковую длину и толщину отдельных видов химических волокон; блеск и матовость блестящих или матированных химических волокон; высокую упругость при сжатии шерстяных и синтетических волокон и малую упругость – хлопковых, льняных и вискозных волокон; заметное снижение прочности на разрыв вручную (примерно вдвое) вискозных волокон в мокром состоянии.

Микроскопические исследования волокон. 

Микроскопические исследования волокон применяют для их распознавания по продольному виду, поперечному срезу, а так же изменению внешнего вида в результате химической реакции.

Определение природы волокон сжиганием.

Извлекают из пробы несколько волокон, слегка их подкручивают, один конец волокон зажимают щипцами, а другой конец в горизонтальном положении подносят к пламени горелки, отмечают характерные особенности их горения. Удаляют волокна их пламени и наблюдают за дальнейшим их поведением, отмечают запах, определяют вид остатка, после сгорания.

43. Характеристика факторов, влияющих на качество и конкурентоспособность ювелирных изделий. 

1) Дизайн (проектирование изделий): а) современность моды, б) рациональность моды, в) зрительная выразительность.

2) Исходные материалы (применение)

3) Технологии изготовления.

Применяемые материалы. Для изготовления ювелирных изделий используют металлы и их сплавы. Благородными их называют за природные свойства: особая хим. стойкость, тягучесть, красивый внешний вид, а драгоценными – за высокую стоимость. К благородным металлам относят золото, серебро, платину и металлы платиновой группы: палладий, родий, рутений, иридий, осмий. В ювелирных изделиях в чистом виде эти металлы не применяются, так как они очень легкие и обладают малой механической прочностью. Поэтому используют сплавы драг. металлов с другими металлами. Сплавы обладают лучшими механическими свойствами и более низкой темп. плавления. Металлы, входящие в состав этих сплавов, кроме основы, называются лигатура.

Золото. В земной коре находится в самородном состоянии, природное золото не является химически чистым, так как содержит примеси. Для получения хим. чистого золота его очищают (аффинаж). В чистом виде ярко-желтого цвета, с темп. плавления 10630С, , твердость по шкале Мооса 2.5 ед.,  плотность 19,3г/см3. Цвет золота зависит от состава лигатуры, кол-во чистого золота в сплаве называют пробой. 
Серебро. В основном добывается из руд путем последовательного их обогащения, обработки и аффинажа. Это красивый, блестящий белый металл с темп. плавления 960,50С, плотность 10,49г/см3, твёрдостью 2,7. Серебро хорошо полируется и обладает самой высокой отражательной способностью среди благородных и иных металлов – отражает 97% падающих на него лучей, хорошо полируется. Серебро имеет хорошую электро- и теплопроводность. Озон и сероводород, содержащиеся в воздухе, образуют на поверхности серебра черный налет, поэтому поверхность принято обрабатывать тончайшим слоем родия. Так же от этого изделие становится более устойчиво к механическим воздействиям. 

Платина. Серебристо-белый, тяжелый, тугоплавкий металл, с темп. плавления 1773,5, плотностью 21,45 гр/см3, твердостью 4.5 ед. Это очень стойкий металл и даже царская водка действует на него при нагревании. Сплавы платины используются в ювелирных изделиях в относительно небольшом кол-ве, хотя для белых прозрачных камней это идеальный металл. Очень высокая стоимость.

Ювелирные камни – обширная группа камней минерального и органического происхождения, являются благодаря своей красоте, долговечности, твердости основным украшением ювелирных изделий. Основные свойства ювелирных камней: прозрачность, блеск, свет, цвет, светопреломление, твердость, масса. Существенно влияют на стоимость и ценность изделий. Подразделяются на драгоценные первого, второго и третьего порядков и поделочные (первого, второго и третьего порядков).

 Основными технологическими процессами производства ювелирных изделий из драгоценных, цветных и чёрных металлов являются следующие: заготовительные, создание форм ювелирных изделий, отделочные, огранка ювелирных камней, закрепка вставок в ювелирные изделия.

44. Классификация,  характеристика ассортимента, показатели качества парфюмерно-косметических товаров.

Французская классификация:

1)Парфюм - это самый дорогой  вид парфюмерной жидкости , выпускают в маленьких флакончиках 7(1/4 унции) и 15(1/2 унции)мл. Доля душистой воды  очень велика(от 20-30 % и более).  Это по сути экстракт, а поэтому самый терпкий, стойкий, дорогой. Доля этих изделий в мире не велика.

2) Парфюмерная вода(eau de parfum)- от 15 до 20% душистых веществ.

3)  Туалетная вода (eau de toilett) - самая распространенная (10-15% )
4) Одеколон (eau de  colonge)

Российская классификация:

1)Духи концентрированные( не менее 30% душистых веществ); 2)Экстра( не менее 15 %); 3)Духи( не менее 10%, спирт 85%); 4) парфюмерная вода(не менее 10%, спирт 75%);        5) туалетная вода(не менее 4%); 6) Одеколон(не менее 1.5%, 60% спирта); 7) душистая вода(не менее 1%).
Парфюмерные товары должны изготовляться в соответствии с требованиями стандартов по утвержденным технологическим инструкциям и рецептурам. Парфюмерные товары должны изготовляться из доброкачественного сырья и по составу соответствовать утвержденной рецептуре. Содержание композиции для каждого наименования парфюмерных изделий обусловлено рецептурой, но оно должно быть не ниже норм, установленных ГОСТами для каждой группы изделий.

Основными показателями, по которым проводится аттестация, являются: для духов всех групп и одеколонов групп экстра и А — качество запаха, его стойкость, внешнее оформление (при строгом соблюдении норм по физико-техническим показателям); для одеколонов групп Б, В и душистых вод — качество запаха, прозрачность жидкости и внешнее оформление.

Каждая партия парфюмерных товаров, поступающих в торговую сеть, должна сопровождаться документом установленной формы, удостоверяющим качество товаров.

45. Классификация и характеристика деталей кожаной обуви, их влияние на качество. Понятие фасона и модели обуви.

Детали подразделяются:

1. детали верха

2. детали низа

Они подразделяются на три группы

1. наружные

2. внутренние (влияют на гигиенические свойства)

3. Промежуточные (они не видны, их можно ощутить только прощупыванием, но некоторые детали и не прощупываются)

Так же детали делятся

1. ответственные (те детали, на которые сильная нагрузка)

2. менее ответственные (которые испытывают меньшие нагрузки, например язычок)

Ответственные

Союзка- мысок, носок детали 

Задники- закрывающая пятку, их бывает 2 или 1

Берца- боковые детали (могут быть морщинистыми, в процессе носки)

Внутренние

Подблочник или надблочник – та деталь, которая делается для уплотнения, делается обычно для дырок для шнурков

Промежуточные

Медподкладка

Крылья союзки (для упрочнения, ставиться обычно на те места где обувь сгибается)

Детали низа 

1. каблук

2. флики (пластиночки)

3. ранг (полоска кожи, находится около подошвы)

Детали внутреннего низа 

1. основная стелька

2. вкладная стелька

3. подпяточная

фасон это носочная форма каблук, и модель обуви определяется взаимным расположением детали, их кроем, видом, и обработки деталей верха, характером застежки, так же тут надо сказать что обувь, фасон, моделируется по калодке, которую можно использовать для разработки нескольких фасонов.
Вопрос  46.  Особенности упаковки, транспортирования и хранения ювелирных  изделий. Ювелирные  изделия из сплавов драгоценных металлов маркируются не только клеймом и именником, но и этикеткой, которую подвешивают к изделию  на нитке и пломбируют. На этикетке указывают наименование или товарный знак предприятия- изготовителя, наименование, артикул и шифр изделия, номер ОСТа или ТУ , наименования драгоценного металла, массу изделия, цену за грамм(для весовых изделий) , наименование, количество и массу вставки с точностью до 0,01 г, цену изделия. На оборотной стороне этикетки проставляется штамп ОТК, а дляя колец и браслетов – их размеры в миллиметрах. Изделия, конструкция которых  не позволяет произвести  крепление несъемной этикетки, маркируется  этикеткой без опломбированием, которая вкладывается в отдельные футляры  вместе с изделием.

Транспортная, групповая и индивидуальная упаковка ювелирных изделий должна обеспечивать сохранность  качественных показателей  изделий и их количества при транспортировки и хранении. Ювелирные  изделия из сплавов драгоценных металлов перевозят спецсвязью в деревянных ящиках , обшитых целым куском ткани. В ящики вкладываются  упаковочный лист с указанием наименования предприятия – изготовителя, наименования, артикула и шифра изделия, номера стандарта, наименования драгоценного металла, пробы,  количество групповых упаковок в штуках, количества изделий  в каждой  упаковке в штуках, количества изделий  в штуках, масса нетто изделий, дата и номера упаковки, номер упаковщика. Концы шпагата после прошивки  и  швы опечатываются сургучной печатью отправителя.
Ювелирные изделия  из сплавов драгоценных металлов должны храниться  в несгораемых  металлических шкафах, опечатанных  личной печатью  материально –ответственных лиц. Шкафы  должны размещаться в специальных помещениях.
47. Характеристика факторов, влияющих на качество и конкурентоспособность трикотажных изделий(моделирование и конструирование, применяемые материалы, технология изготовления)

К факторам, влияющим на качество и конкур относят переплетение, плотность вязания, заполнения, технологию изготовления и применяемые материалы.

Переплетение явл основным фактором формирования качества трикотажа. От него зависят такие свойства как прочность, распускаемость, растяжимость, толщина, масса и др. Под переплетением понимают определенный порядок расположения и соединения петель в полотне.

Плотность характеризуется количеством петель, приходящихся на 5 см длины трикотажа по вертикали и горизонтали. Плотность влияет на внешний вид трикотажа. С повышением плотности увеличивается масса, прочность, теплозащитные свойства, уменьшается растяжимость и распускаемость. Однако плотность, выраж числом петель ещё не дает полного представления о заполнении полотна волокнистым материалом. При одной и той же плотности заполнение тем больше,чем толще нить и чем больше длина нити в петле, так как промежутки между петлями меньше.

Трикотажные изделия могут быть изготовлены следующими способами: 

Цельнокроёные (практически, по швейной технологии);

Частично кроёные (полурегулярные);

Цельно вывязанные (регулярные);

Цельнокроеные трикотажные изделия - полностью кроеные изделия, сделанные из трикотажного рулонного полотна. Такие изделия не имеют заработанных краев. Все края (рукава, полочки, спинки) подвернуты и прошиты. Обычно, такая технология применяется для недорогих изделий, в массовых производствах и бельевом трикотаже. 

Частично кроеные трикотажные изделия - сделаны из трикотажных "купонов" заданной ширины и длины. Такие изделия имеют заработанный (не подвёрнутый) край на рукаве, полочке, спинке и сшиваются в местах спряжений спинки с полочкой и рукавом. У частично кроёных изделий большое преимущество в достижении наилучшего прилегания и посадки изделия. 

Цельновывязанные трикотажные изделия - изделия вывязываются целиком без швов или отдельные детали вяжутся по контуру, а потом сшиваются цепным стежком. Это метод достаточно новый и наиболее дорогой. 

Материалы делятся на натуральные (лен, хлопок, шелк, шерсть), синтетические и смешанные =) =) =)…блаблабла..я больше не знаю,что писать,вот

48. Преимущества и недостатки  искусственных и синтетических обувных материалов, перспективы их развития. Классификация искусственных и синтетических обувных материалов.

Искусственные и синтетические материалы являются перспективными в производстве обуви.60 5-ов выпускаемой в мире обуви имеют верх из ненатуральных материалов.

Около 90 %-ов имеют подошву их синтетических  материалов. И таким образом современное обувное производство невозможно без материалов этой группы.

Достоинства: 

1. более широкая сырьевая база

2. более дешевые материалы

3. равномерность свойств по площади, что дает возможность использовать более технологические методы.

4. возможность изменять свойства материалов в заданном направлении 

5. обеспечивается легкость ухода

6. технологические материалы

7. все материалы этой группы устойчивы к действию влаги, не намокают в воде, не пропускают ее, и не изменяют ее размеров

8. для деталей низа более устойчивы к износу.

Недостатки:

1. пониженные гигиенические свойства

2. старение со временем

3. эти кожи для верха менее устойчивы к изгибу и менее износоустойчивы

4. неустойчивы к действию повышенных и пониженных температур

По назначению подразделяются на три большие группы

1. материалы для деталей низа

2. эти кожи для верха

3. искусственные материалы для жестких внутренних и промежуточных деталей

Материалы для низа могут быть монолитные, непористые (более износоустойчивы, но тяжелые, холодные, и скользкие), пористые (легкие, теплые, нескользкие, хорошие армотизационные свойства, более дешевые, но менее износостойки и со временем дают усадку), пористомонолитные.

По составу применяемого сырья они бывают на основе натуральных и синтетических каучука- это резины, из пластмасс – это термопласты, термоэластопласты – материалы, которые являются смесью каучука и пластмассы, по свойствам занимают промежуточное положение между пластмассами и резинами, но более дешевые и могут перерабатываться как пластмассы,метод литья под давлением.

49. принципы формирования размерно полнотного ассортимента кожаной обуви:нумерация кожаной обуви.

Под размерно-полнотньм ассортиментом понимаются выраженные в процентах количественные соотношения обуви различных размеров и полнот в партии при производстве, отгрузках, поступлении, заказах. Размерный ассортимент показывает, в каком количественном соотношении вырабатывают и отгружают обувь того или иного размера. Полнотный ассортимент показывает соотношение обуви разных полнот в партии.

В условиях массового фабричного производства правильное построение размерно-полнотного ассортимента имеет большое значение для наиболее полного удовлетворения спроса населения на обувь различных размеров и полнот.

Распределение стоп по длине или другим размерным признакам выражают кривой нормального распределения (рис. 6.9), которая имеет характерную колоколообразную форму. Вершина кривой соответствует средней длине стопы Дст. Щр оси абсцисс (х) отложены длины стоп, а по оси ординат (у) — количество людей, имеющих соответствующую длину стопы. Левая и правая ветви кривой при большой численности выборки строго симметричны, т. е. являются как бы зеркальным отражением друг друга.
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 В соответствии с принципами конструирования колодок припуск бывает двух видов: функциональный (основной) и дополнительный. Функциональный припуск для колодок всех размерных групп (от гусариков до мужской обуви) составляет 10 мм. Наличие такого припуска означает, что при изменении длины стопы, вызванном как внешними, так и внутренними причинами, всегда имеется свободное пространство, не ограничивающее функциональные движения стопы. Дополнительный припуск связан с формой носка обуви (его шириной, высотой) и изменяется в зависимости от этих факторов от 0 до 25 мм, в отдельных случаях и больше. Поскольку его величина зависит от формы носка, а не от параметров стопы, то припуск всякий раз определяется модельерами или конструктором колодок для конкретной модели обуви.

Подробные исследования стоп показали, что функциональный припуск не должен быть одинаковым для колодок разных размерных групп, а также для колодок различной длины одинаковых размерных групп. В обуви для взрослых, рост стопы которых в длину закончен, функциональный припуск должен составлять 2,5—3% длины стопы. Такой припуск обеспечивает в достаточной степени свободное пространство в обуви, необходимое для удлинения стопы во время движения ("кажущееся" увеличение длины стопы), а также  удлинения стопы под влиянием нагрузки, суточных изменеНИИ И Т. Д.

Зависимость между длиной стопы Dcm, колодки D  и обуви можно выразить формулой (6.1).
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где Р  — припуск к длине стопы на ее увеличении во время  ходьбы по отношению к ее антропометрическому положению;

Р   — припуск на средний рост длины стопы в течение полугода;

Р — припуск, зависящий от формы носочной части обуви;

S — сдвиг стопы в пяточной части обуви.

В соответствии с классификацией припусков сумма Pt + Р2 была бы функциональным (основным) припуском, а Р3 — дополнительным. Формула имеет универсальный характер и относится к общим принципам определения длины колодок, в том числе предназначенных для развивающейся стопы. Наличие припуска, учитывающего прирост стопы за полугодовой период, объясняется тем, что обувь для детей и подростков покупается обычно, как говорят "на вырост", а также тем, что чаще всего полгода — это максимальный срок носки такой обуви. Средние полугодовые приросты длины стоп, по исследованиям Института кожевенно-обувной промышленности (г. Лодзь), приведены в табл. 6.2.
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Аналогично тому, что длину стопы нельзя рассматривать как длину колодки и обуви, так и обхват стопы в пучках нельзя отождествлять с полнотой колодки и обуви. Под полнотой колодки следует понимать ее обхват в миллиметрах, измеренный в месте обмера плюсны. С внутренней стороны колодки точка обмера полноты соответствует точке первой плюсневой кости (плюснефаланговый сустав первого пальца), с наружной стороны — суставу пятого пальца. В обувном производстве детская обувь изготовляется несколько свободнее по сравнению со стопой, а обувь для взрослых — несколько теснее (меньшей полноты). Массовое производство требует точного определения размеров и числа полнот обуви, на которые имеется потребительский спрос.

Полнотный ассортимент обуви должен разрабатываться на основе представительных результатов массовых обмеров стоп. Правильное использование результатов массовых обмеров стоп при определении полнот колодок возможно только на основе дополнительной информации, полученной из подробных исследований стоп. Анатомическое строение и физиологические функции стопы определяют давление, оказываемое на нее верхом обуви (как это показывают реографические исследования). Размеры стопы в антропометрическом положении не являются максимальными. Если размеры стоп в антропометрическом положении скорректировав только на величины, характеризующие допустимые давления, то в динамических условиях стопа будет подвержена слишком большим давлениям, что отрицательно повлияет на ее функции. Такие давления могут вызвать сужение капиллярных кровеносных сосудов и затруднить правильное кровообращение. Чтобы избежать этого, результаты обмеров должны быть дважды скорректированы:

♦    обхват стопы, полученный при измерении в антропометрическом положении, следует увеличить на прирост обхвата в динамических условиях;

♦  полученный результат необходимо уменьшить на величину, измеренную при реографических исследованиях.

По результатам реографических исследований Ю.П. Зыбин установил допустимые границы уменьшения обхвата стопы в пучках (сдавливание стопы) в процентах от результатов обмера в антропометрическом положении. Такое сжатие стоп детей в возрасте 1—6 лет составляет 0%, стоп детей 7—8 лет — 1,53—1,59%, стоп детей 11—12 лет — 2,35—2,40%, стоп взрослых — 3,20—3,43%.

Для расчета полноты колодки, зная обхват стопы, используется специальный коэффициент перехода.

Соотношение между различными системами нумерации обуви приведено в табл. 6.3.

Полнота. В России по ГОСТ 3927-88 мужская и женская обувь выпускается в 12 полнотах. В дальнем зарубежье известно порядка 17 полнот. По английской системе разрыв между полнотами равен 5 мм, полноты обозначаются буквами (А, В, С, D, F). В этой системе есть еще 5 полнот в сторону уменьшения (2А, ЗА, 4А, 5А и 6А) и пять полнот увеличенных (2F,  3F, 4F, 5F, 6F).
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Встречаются полноты Е2, ЕЗ, Е4. Существуют и другие полнотные нумерации: буквенные — WWW, WW, W, M, S, SS, SSS; цифровые — от единицы до восьми.

Цифровая нумерация применяется в российской, французской и европейской системах: в двух последних разрыв между полнотами — 3 мм, в российской — 4 мм.

50. Классификация, ассортимент, потребительские свойства синтетических материалов для низа обуви.

Материалы низа: резина (пористой и непористой структуры), пластмассы (монолитные и пористо-монолитные). Резина непористой структуры: 1) резина обувная вырабатывается из каучуков синтетических, чтобы придать ей необходимые свойства используют смесь каучуков (60% каучуков - очень качественная резина). По износостойкости в 1.5 раза превосходят нат. кожу. Материал очень упругий, не очень красивый внешний вид, используется для дешевой повседневной обуви.

2) кожеподобная резина. Получила свое название за сходство с натуральной кожей по внешним признакам и свойствам. Она может быть пористой, непористой и пористой с волокнистым наполнителем. По износостойкости превосходит в 4 раза нат. кожу. Твердая. красивый внешний вид, хорошие пластические свойства, легко придать форму. Используется в обуви различного назначения, в том числе в модельной, выпускается в различных цветовых вариантах.

3) транспорентная резина. Один из немногих материалов, изготавливаемых на основе натурального каучука с высоким его содержанием (до 60%). Материал полупрозрачный, желто-янтарного цвета, износостойкость превосходит все известные обувные материалы. 

4) стиронин – заменитель в нашей стране транспорентной резины. По потребительским свойствам приближен к ней, но уступает по эстетическим, так как он преимущественно черного цвета и используется в обуви мужской и мальчиковой. Более дешевый.

Материалы пористой структуры обладают легкостью, выпускаются в более широком ассортименте, выпускаются разной плотности. Возможность придать красивый внешний вид ограничены, поэтому применяется в обуви повседневной, домашней, детской.

Пластмассы (термопласты - монолитные, термоэластопласты – пористо-монолитные). 

Термопласты: каблуки из полиамида, очень износостойкий, прочный материал; капрон, полипропилен, поливинилхлорид (ПВХ) – для подошв недорогой обуви. Недостаток- неустойчивость к пониженным и высоким температурам. Полиуретан получают из простых и сложных эфиров и 

Термоэластопласты (ТЭП) – смесь каучука и пластмасс. Обладают промежуточными свойствами между резиной и пластмассами. Широко применяются в бытовой обуви, относительно недорогие. Износостойкость варьируется.

Монолитные более износостойкие, но тяжелые, холодные, скользкие. Пористые – легкие, теплые, нескользкие, хорошие амортизационные свойства, более дешевые, но менее износостойкие, со временем дают усадку.

